DIN HS2-10-1-8
W.-Nr. 1.3247

BOHLER S500

Chemickeé zlozenie C Si Mn Cr Mo V W Co
Obsah prvkov v % 1,10 0,50 0,25 3,90 9,20 1,20 1,40 8,00
Charakteristika POPUSTANIE

Rychlorezna ocel legovand Co a Mo s vysokou
tvrdostou, s vybornymi reznymi vlastnostami, s vy-
sokou tvrdostou za zvySenych teplét a dobrou
hazevnatostou .

Pouzitie
Frézy, Spiralové vrtaky a zavitniky, pretahovacie tfne,

nastroje pre pracu za studena.

Tepelné spracovanie

Teplota tvarenia 1100 - 900 °C
Teplota Zihania na mékko 770 - 840 °C
Tvrdost po zihani na makko max. 280 HB
Teplota Zihania na odstranenie

vnBtornych pnuti 600 - 650 °C
Podrobné informacie o tepelnom sprac. v materialovom liste.

KALENIE

Stupniovity ohrev na austenitizaénu teplotu 1 170 az
1210 °C, teploty z horného intervalu tepl6t - nastroje
jednoduchého tvaru, spodna hranica austenitizac-
nych teplét - tvarovo zloZité nastroje. Pri nastrojoch
pre pracu za studena z dévodu dosiahnutia vysse;j
hdZevnatosti sU mozné aj niZSie kaliace teploty. Pri
kaleni v solnom kupeli vydrz na austenitizaCne;j
teplote po prehriati v celom priereze minimalne 80
sekund, aby doSlo k dostatoénému rozpusteniu
karbidov, najviac vSak 150 sekund, aby sa zabranilo
poSkodeniu materialu. Doba zotrvania v solhom
kupeli pozostavajuca z prehriatia v celom priereze a
vydrze na austenitizacnej teplote - diagram zotrvania
str37.

Ochladzovacie prostredie: olej, solny kupel ( 500 az
550 °C), vakuum.

Bezprostredne po kaleni pomaly ohrev na popustaciu
teplotu, vydrz na teplote 1 hodinu na 20 mm hrubky,
najmenej v3ak 2 hodiny, ochladzovanie na vzduchu.
Prvé popustanie - pri teplote maxima sekundarnej
tvrdosti, druhé popustanie teplota na zelanu tvrdost,
teplotu volit' podfa Zelanej tvrdosti z popustacieho
diagramu. Tretie popustanie na uvolnenie napati 30
az 50°C pod teplotou popustania na pracovnu
tvrdost.

Dosiahnutelnatvrdost po popustani 67 - 69 HRC.

Popustaci diagram BOHLER S500

- kaliaca teplota 1200°C

- popustané 3x1 hodina

- prierez skuSobnej vzorky: Stvorhran 20 mm
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Standardny rozmerovy sortiment

. Kruhové ty€e, zihané na makko, tahané h9, mm

6,3 | 8,3

[ 103 | 123

. Kruhové tyce, Zihané na makko, ECOBLANK, mm

@ Kruhove tyce, Zihané na makko,
predhrubované, IBO-ECOMAX, mm

12,5 14,5 15,0 15,5 16,5 17,5 18,5 40,8 42,8 44,8 45,8 48,8 50,8 51,8
19,0 20,5 21,5 22,5 23,0 24,5 25,5 55,8 60,8

26,5 27,5 28,5 29,5 30,5 32,8 33,8

34,8 36,8 37,8 38,8 52,8
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