Prevadzka tepelného spracovania

NASA PONUKA

e Vakuové kalenie

e Popustanie v dusiku

¢ Nitridovanie v plyne

e Plazmové nitridovanie
e Karbonitridovanie

e Oxinitridovanie

e Oxikarbonitridovanie

e Metalografické rozbory

e Logistika

e Tepelné

VYHODY TEPELNEHO SPRACOVANIA

spracovanie s minimalnymi

¢ Mensie pridavky na brusenie

« Cisté povrchy a otvory

VYHODY PLAZMOVEJ NITRIDACIE VO VAKUOVEJ PECI

Vysoké tvrdosti nitridovanej vrstvy

rozmerovymi zmenami a deformaciami

¢ Neovplyvnena povrchova vrstva

e Optimalizacia cyklu na konkrétny nastroj

Bezproblémova kombinacia su€asného nasycovania povrchu dusikom a uhlikom

Bezproblémova kombinacia s dodatoé¢nou oxidaciou alebo peroxidaciou

Ovladatelna strukturna stavba, povrchova morfolégia, tvrdost’ a hibka vrstiev

TECHNOLOGIE A VELKOSTI PECI

VVakuové kalenie (kalenie pretlakom dusika) 600 x 900 x 600 mm | Max 600 kg
Popustanie vo vakuovej peci (ochladzovanie dusikom) 600 x 900 x 600 mm | Max 600 kg
Nitridovanie 600 x 900 x 600 mm | Max 600 kg
Oxinitridovanie 600 x 900 x 600 mm | Max 600 kg
Karbonitridovanie 600 x 900 x 600 mm | Max 600 kg
Oxikarbonitridovanie 600 x 900 x 600 mm | Max 600 kg
Plazmové nitridovanie @ 1000 x 1800 mm Max 4000 kg

KONTAKT: veduci prevadzky 043/421 20 60, 0915 845 914, Metalografické laboratérium 043/421 20 60




