BOHLER K100

Chemické zlozenie C Si Mn

Obsah prvkov v % 2,0 0,25 0,35 11,50

Normy DIN / EN < 1.2080 >, X210Cr12, AISI ~D3, STN 19 436
Stav pri dodani Zihana na makko max. 248 HB

CHARAKTERISTIKA

Standardna ledeburiticka 12 %-tna chrémova ocel
odolavajuca rozmerovym zmenam.

POUZITIE

Strizné a lisovacie nastroje, strizniky pre vysoko-
vykonné strihy a velmi komplikované postupové
a zdruzené strizné nastroje predovsetkym pre elektro-
technicky priemysel, hodinarsky priemysel, na diely
kovacich strojov, na vyrobu konzervarenskych nadob,
kartonaze, vysoko namahané razniky vSetkych dru-
hov, zuby pilovych listov, Skrabky, repasovacie nara-
die pre velké poéty kusov, noze noznic vysokych
striznych vykonov na strihanie plechov do hriubky
4 mm, noze na strihanie drotov, obstrihovacie nastroje.

TEPELNE SPRACOVANIE

| Teplota tvarnenia |

1 050-850°C |

ZIHANIE NA MAKKO

800-850 °C

Pomalé riadené ochladzovanie v peci 10 °C az
20 °C/ h do 600 °C, dalSie ochladzovanie na vzdu-
chu.

ZIHANIE NA ODSTRANENIE PNUTI

cca. 650 °C

Po prehriati celého prierezu vydrz na teplote 1 az 2
hodiny v neutralnej atmosfére.

Pomalé ochladzovanie v peci.

K znizeniu napétia po hrubom opracovani alebo pri
zlozitych nastrojoch.

KALENIE

940 az 970 °C - stupriovity ohrev

Vydrz na austenitizacnej teplote po prehriati v celom
priereze 15 az 30 minut.

Ochladzovacie prostredie: olej, solny kupel (220 az
250 °C alebo 500 az 550 °C ), vzduch, tlak vzduchu
- kalenie na vzduchu maximalne do hribky 25 mm
pri teplotach kalenia na hornej hranici intervalu kalia-
cich tepl6t.

POPUSTANIE

Realizovat hned po kaleni, pomaly ohrev na po-
pustaciu teplotu, popustaciu teplotu volit podla zela-
nej tvrdosti z popustacieho diagramu.

Vydrz na teplote 1 hodinu na 20 mm hrubky, najmene;j
vSak 2 hodiny. V niektorych pripadoch je ucelné po-
pustat pri nizSich teplotach s predizenou vydrzou,
ochladzovanie na vzduchu.

POPUSTACI DIAGRAM

kaliaca teplota 950 °C
kaliaca teplota 1 000 °C
Prierez skusobnej vzorky: Stvorhran 20 mm
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popustacia teplota v °C

Schéma tepelného spracovania legovanych oceli pre pra-
cu za studena s teplotou austenitizacie nad 900 °C az
1000 °C (napr. Béhler K100, K107).
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FYZIKALNE VLASTNOSTI
Fyzikalna vlastnost’
pri teplote 20°C Hodnota Jednotka
Hustota 7,70 kg/dm?®
Tepelna vodivost 20,0 W/(m.K)
Merna tepelna kapacita 460 J/(kg.K)
Merny elektricky odpor 0,65 Ohm.mm¥m
Modul pruznosti 210 x 10° N/mm?

Fyz. vl. medzi 20 [°C]

2 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600
a...[°C]

Tepelna roztaznost’

10,5/11,0(11,0(11,5(12,0|12,0
[10°m/m.K]
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BOHLER K100

STANDARDNY ROZMEROVY SORTIMENT
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ARA DIAGRAM PRE KONTINUALNE OCHLADZOVANIE KVANTITATIVNY FAZOVY DIAGRAM
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