BOHLER K105

Chemické zlozenie C Si Mn

Mo Vv W

Obsah prvkov v % 1,60 0,35 0,30

11,50

0,60 0,30 0,50

Normy

DIN / EN < 1.2601 >, X165CrMoV12, AISI ~D2, STN 19 572

Stav pri dodani

Zihana na mikko max. 250HB

CHARAKTERISTIKA

Ledeburiticka chrémova ocel s dobrou odolnostou
proti opotrebeniu, huzevnatostou a rozmerovou
stalostou, kalitelna na vzduchu, vhodna k nitridacii
v kupeli, plazmou aj v plyne.

POUZITIE

Vysokovykonné strizné nastroje (matrice a razniky),
lisovacie nastroje, taktiez nastroje na opracovanie
dreva, noze noznic pre tenkostenné strihy, nastroje
k valcovaniu zavitov, tazné, hlbokotazné a pretlaca-
cie nastroje, lisovacie nastroje pre keramicky a far-
maceuticky priemysel. Pracovné valce pre valcovacie
stolice viacucelovych profilovacich trati pre valcova-
nie za studena, meradla, malé formy na plasty, od
ktorych je pozadovana vysoka odolnost proti ab-
razivnemu opotrebeniu.

TEPELNE SPRACOVANIE

| Teplota tvarnenia |

1 050-850°C |

ZIHANIE NA MAKKO

800-850 °C

Pomalé riadené ochladzovanie v peci 10 °C az
20 °C/ h do 600 °C, dalSie ochladzovanie na vzdu-
chu.

ZIHANIE NA ODSTRANENIE PNUTI

650 do 700 °C

Po prehriati celého prierezu vydrz na teplote 1 az 2
hodiny v neutralnej atmosfére.

Pomalé ochladzovanie v peci.

K zniZeniu napétia po hrubom opracovani alebo pri
zlozitych nastrojoch.

KALENIE

980 az 1010 °C - stupnovity ohrev

Vydrz na teplote po prehriati v celom priereze 15 az
30 minut.

Ochladzovacie prostredie olej, solny kupel (220 az
250 °C, alebo 500 az 550 °C), N, tlak vzduchu,
vzduch. Pri tvarovo zlozitych nastrojoch alebo na-
strojoch s ostrymi hranami uprednostnit miernejSie
ochl. prostredie — vzduch.

Ak ma byt nastroj nasledne nitridovany, pripadne sa
bude realizovat povlakovanie, odporic¢a sa tepelné
spracovanie na sekundarnu tvrdost, potom je auste-
nitizacna teplota 1 050-1 080 °C s naslednym po-
pustanim na sekundarnu tvrdost.

POPUSTANIE

Realizovat’ bezprostredne po kaleni. Pomaly ohrev na
popustaciu teplotu, vydrz na teplote 1 hodinu na 20
mm hrabky, najmenej vSak 2 hodiny, ochladzovanie
na vzduchu. Popustaciu teplotu volit podla Zelanej

tvrdosti z popustacieho diagramu. V niektorych pri-
padoch je ucelné popustat pri nizSich teplotach
s prediZzenou vydrzou.

Pri tepelnom spracovani na sekundarnu tvrdost' (ka-
lenie z vySSich teplét), realizovat viacnasobné po-
pustanie, minimalne 2x. Teplota prvého popustania
520 °C, posledné popustanie 30 az 50 °C pod teplo-
tou popustania na pracovnu tvrdost.

POPUSTACI DIAGRAM

kaliaca teplota 980 °C
kaliaca teplota 1 080 °C
Prierez skusobnej vzorky: Stvorhran 20 mm
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Schéma tepelného spracovania pre Bohler K105 je
zobrazena na strane 21 v materialovom liste Bohler
K110.

STANDARDNY ROZMEROVY SORTIMENT

) Kruhové ty€e, Specialne zihané, predhrubované
IBO ECOMAX, mm

15,5 | 20,5 | 25,5 | 30,5 | 32,8 | 358 | 40,8 | 458

50,8 | 55,8 | 60,8 | 66,0 | 71,0 | 81,0 | 91,0 | 101,5

111,5 | 116,5 | 121,5 | 131,5 | 141,5 | 162,0 | 182,0
FYZIKALNE VLASTNOSTI

Fyzikalna viastnost’

pri teplote 20°C Hodnota Jednotka

Hustota 7,70 kg/dm?®

Tepelna vodivost 20,0 W/(m.K)

Merna tepelna kapacita 460 J/(kg.K)

Merny elektricky odpor 0,65 Ohm.mm#¥m

Modul pruznosti 210 x 10° N/mm?

Fyz. V'éme‘[jfé]zo [°C1 | 100 200|300 | 400 | 500 | 600
Tepelna roztaznost’
10,5/11,0(11,0/11,5{12,0[12,0
[10°m/m.K]
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