BOHLER K390

miciRrRoOocCLEAnrYy
Chemické zlozenie C Si Mn Cr Mo \) W Co
Obsah prvkov v % 2,47 0,55 0,40 4,20 3,80 9,00 1,00 2,00

Normy

Specialna akost Béhler

Stav pri dodani

Zihana na mikko max. 280HB

CHARAKTERISTIKA

BOHLER K 390 MICROCLEAN® je ocel vyrabana

praskovou metalurgiou s najlepSimi vykonovymi pa-

rametrami na pouzitie pre pracu za studena. Bola vy-

vinutd pre najvyssie naroky na odolnost’ proti opotre-

bovaniu a tlakovému zatazeniu v oblastiach tvarnenia

za studena, striznych a lisovacich nastrojov a prie-

myslu plastickych hm6ét.

Hlavné dévody, ktoré mnohonasobne zvysuju zi-

votnost’ nastroja a tym robia tuto ocel hospodar-

nejSou su:

¢ Extrémne vysoka odolnost proti abrazivnemu opo-
trebeniu.

¢ Vyborna huzevnatost.

¢ Vlysokd odolnost proti tlakovému zatazeniu.
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Odolnost’ voéi abrazivnemu opotrebeniu »

Huzevnatost’

Za optimalnu kombinaciu odolnosti proti abrazivne-
mu opotrebeniu a huzevnatosti su zodpovedné kar-
bidotvorné prvky Cr, W, a V v spojeni s optimalnou
matricou.

Bohler K390 MICROCLEAN za svoju vynimocnu
vlastnost' a odolnost proti opotrebeniu vdaci predo-
vSetkym vyrobnému procesu. Béhler MICROCLEAN
ocele v porovnani s konvenénymi ocelami maju na-
sledovné prednosti:

¢ pravidelne rozlozené a jemné karbidy

e izotropné vlastnosti z dévodu homogenity Struktu-

ry a absencie segregacie

POUZITIE

Strihanie a dierovanie - strizné nastroje — matrice,
razniky pre bezné aj presné stihanie, strizné valce.

Tvarnenie za studena - pretlacacie nastroje (za stu-
dena aj poloohrevu), tazné, hlbokotazné, raziace
nastroje, nastroje pre valcovanie za studena, na val-
covanie zavitov, valcovacie stolice, trny na valcova-
nie rdr za studena, lisovacie nastroje pre keramicky
a farmaceuticky priemysel, nastroje pre lisovanie
praskov (sintrovanie).

Noze - noze na papier a kartonaz, kruhové noze pre
pozdiZne rezanie zvitkov plechu, noze pre recyklaény
priemysel, strizné noze pre tenké materialy.
Priemysel spracovania plastov - cylindre extrude-
rov, zavitovky dopravnikov, vstrekovacie trysky, uza-
very spatného toku.

. . . Orientacna pracovna tvrdost raznikov
Strlhap’y Hrub.k’a a matric pre strihanie a dierovanie v HRC
material materialu
pre komplexné tvary| pre jednoduché

a/alebo pre vacésie | tvary a/alebo

hrabky plechov tenké plechy
Plechy a pasy z ocele, Al | do 3 mm 62 64
a Al zliatin, Cu a zliatin Cu | 3-6 mm 61 63
s pevnostou do 600 N/mm? [ 6-12 mm 60 62
Plechy a pasy z ocele do 3 mm 61 63
a kow. zliatin s pevnostou | 3-6 mm 60 62
600 az 1000 N/mm? 6-12 mm 58 60

Plechy a pasy z ocele
ako aj zliatiny kovov
s pevnostou do 2 mm 62 64
nad 1000 N/mm?
Nastroje pre presné do 4 mm 62 64
strihanie plechov a pasov | 4-8 mm 61 63
z kovovych materialov 8-12 mm 60 62
Transformatorové do 1 mm 62 64
a dynamo plechy a pasky

(vysoko abrazivne) 1-3 mm 61 63
do 3 mm 62 64
Austenitické ocele 3-6 mm 61 63
6-12 mm 58 60

Vyhody pre zhotovitela nastroja:

Rovnaké mechanické vlastnosti v celom priereze
a po celej dizke, to znamena bezproblémové obra-
banie.

Najlepsia brusitelnost aj pre hiboké kontury v jadre
nastroja.

Nizke a rovhomerné rozmerové zmeny pri tepel-
nom spracovani.

¢ Vysokda bezpecnost proti prehriatiu pri kaleni.
Priaznivd erodovatelnost z doévodu izotropného
rozlozenia karbidov.

Vyhody pre pouzivatela nastroja:

¢ DIhSia zivotnost nastroja.

¢ V/ysSia odolnost' proti vzniku lomu a vylamovaniu
na striznej hrane.

¢ Redukcia nakladov na nastroj.

e Znizenie nakladov na kus a zlep$ena kvalita hoto-
vych suciastok.
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Vzorky odobraté z valcovanej tyée @ 40,8 mm, zo stredu, v pozdiznom smere.
Velkost vzorky 7 x 10 x 55 mm podla SEP 1314

TEPELNE SPRACOVANIE

ZIHANIE NA MAKKO
Tvrdost po Zihani na makko: max. 280 HB

ZIHANIE NA ODSTRANENIE PNUTI

650 °C do 700 °C - po prehriati celého prierezu vy-
drz na teplote 1 az 2 hodiny v neutralnej atmosfére.
Pomalé ochladzovanie v peci.

K znizeniu napétia po hrubom opracovani alebo pri
zlozitych nastrojoch.

KALENIE

Kaliaca teplota 1 030 az 1 180 °C - stupnovity
ohrev. Pri kaliacej teplote 1 030 az 1 150 °C po pre-
hriati v celom priereze, vydrz na kaliacej teplote
20 az 30 minat, pri kaliacej teplote 1 180 °C vydrz
na kaliacej teplote 10 minut.

Ochladzovacie prostredie olej, N,.

Poziadavka na huzevnatost - nizSia kaliaca teplota.
Poziadavka na odolnost proti abrazivnemu opotrebe-
niu — vysoka kaliaca teplota.

POPUSTANIE

Pomaly ohrev na popustaciu teplotu bezprostredne
po kaleni, vydrz na teplote 1 hodinu na 20 mm
hribky nastroja, najmenej vS8ak 2 hodiny, ochla-
dzovanie na vzduchu. Odpori¢a sa popustat 3 x.
Popustaciu teplotu volit podia Zelanej tvrdosti z po-
pustacieho diagramu.

Dosiahnutelna tvrdost po poptistani 58 az 64 HRC.

POPUSTACI DIAGRAM
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Skuska SiC brisnym papierom.
Vzorky odobraté z valcovanej ty¢e & 40,8 mm, zo stredu, v prieénom smere.
Velkost vzorky @ 8 x 16 mm, SiC papier P120, Ra < 0,8 um

STANDARDNY ROZMEROVY SORTIMENT

@ Kruhové tyée, zihané na makko, predhrubované

IBO ECOMAX, mm
15,5 | 20,5 | 25,5 | 31,0 | 358 | 40,8 | 45,8 | 50,8
60,8 | 71,0 | 81,0 | 91,0 | 101,0 | 121,5 | 131,5 | 141,5
151,5 | 162,0 | 172,0 | 182,0 | 202,0
I Ploché tyce, zihané na mékko, tryskané
Sirka Hribka mm
mm 60,8 81,0 101,5 121,5 343,0
303 -— -— -— -—
373 —

FYZIKALNE VLASTNOSTI

Fyzikalna viastnost’

pri teplote 20°C, (Stav - Hodnota Jednotka

kaleny a popustany)

Hustota 7,6 kg/dm?

Tepelna vodivost 21,5 W/(m.K)

Merny elektricky odpor 0,59 Ohm.mm?¥m

Merna tepelna kapacita 464 J/(kg.K)

Modul pruznosti 220 x 10%) N/mm?

Fyz. vl. medzi 20 [°C] | 444 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600

a..[°C]
Tepelnd roztaznost | 4 5140 67(11,03|11,38(11,70[ 11,07

[1 o-Gm/m.K] ’ ’ ’ ’ ’ ’
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ARA DIAGRAM PRE KONTINUALNE OCHLADZOVANIE

Teplota austenitizacie: 1180°C, Vzorka A
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