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NIKLOVÉ ZLIATINY 

MARAGING OCELE  

ANTIKORÓZNE OCELE 

MARTENZITICKÁ OCEĽ 

CEMENTAČNÁ OCEĽ 

DIN 2.4856 

Žiaruvzdorná, nemagnetická zliatina na báze niklu odolná proti korózii, s vysokou 

húževnatosťou a pevnosťou od teplôt pod bodom mrazu až do 1000 °C. 

DIN 2.4668 

Žiarupevná vytvrditeľná zliatina na báze niklu s obzvlášť vysokou medzou pevnosti 

a medzou klzu do teploty 750°C a s exelentnou medzou tečenia do 700 °C, preto 

sa okrem iného používa aj na výrobu nástrojov s vysokým mechanickým 

a tepelným namáhaním 

DIN 1.2709 / MS1 / ~Marage 300 

Vysokopevná oceľ typu Maraging s vysokou húževnatosťou. Nemení rozmery pri 

tepelnom spracovaní a nevyžaduje predhrievanie počas tlače. Dosahuje 

tvrdosť 50 – 54 HRc a je vhodná na nitridovanie. 

DIN 1.4542 / 17-4 PH 

Antikorózna, precipitačne vytvrditeľná oceľ s vysokou pevnosťou a húževnatosťou. 
Nevyžaduje predhrievanie počas tlače a má takmer nulovú zmenu rozmerov pri 

tepelnom spracovaní. Dosahuje tvrdosť 50 – 54 HRc 

Kombinuje jednoduchú vytlačiteľnosť maraging ocele s vynikajúcou odolnosťou 

proti korózii 17-4 PH. Nevyžaduje predhrievanie počas tlače a dosahuje tvrdosť 52 

HRc po tepelnom spracovaní, pri ktorom nemení rozmery. Zároveň je výborne 

leštiteľná. 

Vyznačuje sa vysokou tvrdosťou, excelentnou húževnatosťou a najvyššou 

odolnosťou proti opotrebeniu. Počas tlače sa musí predhrievať na teplotu viac ako 

200°C. Po tepelnom spracovaní dosahuje tvrdosť 52 – 57 HRc. 

Ľahko vytlačiteľná a s možnosťou cementovania. Priamo po vytlačení už dosahuje 

tvrdosť 37 – 39 HRc. Nachádza využitie v rôznych oblastiach od motošportu až po 

komponenty vo všeobecnom strojárstve a na výrobu prototypov. 

Aditívna výroba ponúka veľké množstvo výhod oproti konvenčným metódam výroby ako slobodu pri návrhu 

dielu, kratší čas výroby alebo minimalizáciu nákladov na nástroje. Napriek tomu je zatiaľ k dispozícií pre 

aditívnu výrobu iba obmedzený počet zliatin. 

Z dôvodov zvyšujúcich sa požiadaviek na tlačené diely pre aplikácie ako sú nástrojársky, letecký 

a automobilový priemysel sa práškové materiály pre aditívnu výrobu neustále vylepšujú a to hlavne z pohľadu 

mechanických vlastností a odolnosti proti korózií. Naša oceliareň voestalpine BÖHLER Edelstahl nadviazala 

na svoje skúsenosti a znalosti s výrobou nástrojových a špeciálnych ocelí a odborné znalosti v oblasti  

práškovej metalurgie, aby vyvinula prášky pre aditívnu výrobu ušité na mieru pre zákazníkov, pre splnenie ich 

požiadaviek. 


