Ocele pre formy na plasty

BOHLER M390 IR

miciROoCLEAY

Chemické zlozenie C Si Mn Mo \' w
Obsah prvkov v % 1,90 0,70 0,30 20,0 1,0 4,0 0,60
Normy Specialna akost Béhler

Stav pri dodani Zihana na makko max. 280 HB

CHARAKTERISTIKA

Martenziticka chromova ocel odolna proti korézii vy-
rabana praskovou metalurgiou. Struktira je tvorena
velkym podielom malych jemnozrnnych karbidov
chromu a vanadu v zakladnej matrici s minimalne
12% Cr, ¢o zabezpec€uje materialu viacero vyhod:

e Extrémne vysokd odolnost proti abrazivhemu opo-
trebovaniu

Vysoka odolnost proti korézii

Velmi dobra brusitelnost

Schopnost dosiahnutia vysokého lesku

Vysoka huzevnatost

Minimalne rozmerové zmeny

LepSia odolnost' proti vibraciam a mechanickym
narazom

Odolnost proti korézii - Test solnd sprcha podia DIN 50021
A

£ Kgliaca teplota: 1150 °C
o Dlzka skisky: 8 hodin

&

Strata hmotnosti v mg
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Popustacia teplota (°C)

Pre najvyssiu odolnost proti korézii sa aplikuje zmrazovanie s naslednym
popustanim pri nizkych teplotach

Abrazivne a korézne opotrebenie
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Plast: Polyethersulfon (PES) Obchodné meno - Ultrason E2010G6, podiel
sklenych vlakien: 30 hmot. %, teplota: 400 °C
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Plast: Polyamid 66 (PA66) Obchodné meno - Ultramid ASWG6, podiel
sklenych vlakien: 30 hmot. %, teplota: 300 °C

Skusky foriem vyrobenych z materidlov 1.2379,
1.2380PM a Bohler M390 MICROCLEAN ukazuju, ze
Bohler M390 MICROCELAN vykazuje najleps$iu odol-
nost’ pri vstrekovani plastu s Cisto abrazivnym u¢in-

k o | ‘,,

Kapsule naplnené prééko, Vv peci pri procese vyroby ocele technolégic;u
praskovej metalurgie, po€as izostatického lisovania za tepla - HIP

kom s 30%-nym podielom sklenych vlakien pri
300 °C, ako aj pri poésobeni abrazivneho a korozivne-
ho u€inku pri vstrekovani plastu PES s 30%-nym
podielom sklenych vlakien pri 400 °C. Pri spracovani
korézne aktivnych siri¢itych produktov ako pri spra-
covani PES, rastie opotrebenie u 1.2379 o0 250 %
a 1.2380 PM o 200 %. Pri M390 MICROCLEAN sp6-
sobuje dodato¢ny korozivny ucinok zvySenie opotre-
benia len o 30 %.

POUZITIE

Formy na spracovanie chemicky agresivnych plastic-
kych hmét s obsahom silne abrazivnych prisad, for-
my na spracovanie duroplastov, formy pre vyrobu €i-
pov pre elektronicky priemysel, viozky foriem pre vy-
robu CD a DVD. Zavitovky (Sneky) pre vstrekovacie
stroje, oplastenie vstrekovacich valcov.

Bohler M390 MICROCLEAN vdaka svojim vynikaju-
cim vlastnostiam ma Siroké uplatnenie aj v inych od-
vetviach: rezné chirurgické nastroje v medicine, nos-
né Casti strojov a rébzne druhy nozov v potravinar-
skom priemysle, lovecké polovnicke, umelecké noze
v noziarskom priemysle.
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ZIHANIE NA ODSTRANENIE PNUTI STANDARDNY ROZMEROVY SORTIMENT

cca 650 °C @ Kruhové tyce, zihané,

Po prehriati v celom priereze vydrz na teplote 4 ho- predhrubované, IBO ECOMAX, mm

diny v neutralnej atmosfére, nasledné pomalé chlad- 6,3 | 12,5 | 17,3 | 20,5 | 25,5 | 30,8 | 35,8 | 40,8
nutie v peci do 300 °C a potom na vzduchu. 458 | 50,8 | 55,8 | 60,8 | 66,0 | 71,0 | 76,0 | 81,0
KALENIE 86,0 | 102,0 | 127,0 | 152,0 | 182,0 | 206,0

1100 °C az 1 180 °C mmm Platne zihané ALLPLAN

Vydrz na austenitizacnej teplote po prehriati v celom L ) )
priereze 20 az 30 minut pri kaliacej teplote 1 100 g"g’j,?;;i‘iﬂg\’}:‘néc‘ﬂarg‘z'memv
az 1 150 °C, 5 az 10 minut pri pri kaliacej teplote

1180 °C. Ochladzovacie prostredie: olej, N,. Firfibka v mm | 43
POPUSTANIE I Ploché tycCe, Zihané, ALLPLAN
Popustanie pre najvyssiu odolnost’ proti korézii Sirka Hribka mm
Zmrazovanie k premene zvySkového austenitu. mm 20,5 30,8 40,8 50,8
Pomaly ohrev na popustaciu teplotu bezprostredne 101,5
po kaleni. Odpori¢ame minimalne 2 krat popustat. 202,0 — —
Vydrz na popustacej teplote 1 hodinu na 20 mm 302,5 — — —
hriabky, avSak minimalne 2 hodiny. Orienta¢né hodno- .
ty dosiahnutelnych tvrdosti si uvedené v popusta- FYZIKALNE VLASTNOSTI
com diagrame. Popustacie teploty: 200-300 °C. Fyzikalna viastnost

. o Hodnota Jednotka
Popustanie pre najvyssiu odolnost’ proti opotrebeniu pri teplote 20°C
Pre dosiahnutie maximalnej premeny zvyskového aus- Hustota 7,54 kg/dm?®
tenitu na martenzit odpori¢ame bezprostredne po ka- Tepelna vodivost 16,5 W/(m.K)

leni realizovat zmrazovanie, je vSak nutné zohladnit
tvar nastroja, nakolko hrozi riziko vzniku napatovych
trhlin. Pri aplikacii zmrazovania volit' teploty kalenia
>1 150 °C. Néasledne pomaly ohrev na popustaciu tep-
lotu. Odporucame popustat’ 3 krat. Vydrz na popustacej
teplote 1 hodinu na 20 mm hrubky, avSak minimalne
2 hodiny. Orientatné hodnoty dosiahnutelnych tvrdosti
su uvedené v popustacom diagrame. Tretie popustanie
je nutné pre dosiahnutie uplnej premeny zvySkového
austenitu. Teplotu volit 20 °C nad maximom sekundarnej
tvrdosti.

Fyz. vl. medzi 20 °C a ... °C 100|200| 300|400 (500
Tepelna roztaznost [10°m/m.K] |10,4(10,7({11,0|{11,2|11,6

POPUSTACI DIAGRAM

Vékuové kalenie: 1150 °C / 30 min/N,, 5 bar
Popustanie 2 x 2 hodiny

Prierez sku$obnej vzorky: Kr 20,5 x 15 mm

Nujvyg§iu odolnost proti korozii Najvyssia odolnost proti op:
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Popustaci diagram po zmrazovani

Najvyssia odolnost protj korézii Najvyssia odolnost proti opotrebeniu
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