BOHLER S390

miciROoCLEAY
Chemické zlozenie C Si Mn Cr Mo \' w Co
Obsah prvkov v % 1,64 0,60 0,30 4,80 2,00 4,80 10,4 8,00
Normy Specialna akost Béhler
Stav pri dodani Zihana na makko max. 300 HB
CHARAKTERISTIKA TEPELNE SPRACOVANIE
| Teplota tvarnenia | 1 150-900°C |

Rychlorezna ocel vyrobena praskovou metalurgiou
s vysokou schopnostou zachovania tvrdosti pri vyso-
kych teplotach, s vysokou odolnostou proti tlako-
vému zatazeniu a odolnostou proti opotrebovaniu.
Vdaka spdésobu vyroby praskovou metalurgiou ma
dobru huzevnatost a vyborni obrabatelnost.

ZIHANIE NA MAKKO

770-840°C /4 h

Pomalé riadené ochladzovanie v peci 10 °C az 20 °C/ h
do 740 °C / 2 h. Dalsie pomalé ochladzovanie v peci.

ZIHANIE NA ODSTRANENIE PNUTI

600 °C az 650 °C - po prehriati celého prierezu vydrz
i na teplote 1 az 2 hodiny v neutralnej atmosfére.
% | Pomalé ochladzovanie v peci.
s . Turdokov K znizeniu napétia po hrubom opracovani alebo pri zlo-
g o [ Zitych nastrojoch.
-
F o KALENIE
H 1150 az 1 230 °C
- ) Horné teploty z intervalu — nastroje jednoduchého tva-
- ru. Spodna hranica tepl6t - tvarovo zlozZité nastroje.
o Pri nastrojoch pre pracu za studena su z dévodu do-
siahnutia vy$8ej huzevnatosti mozné aj nizSie kaliace
5000 MICROCLEAIT teploty. Vydrz na austenitizaCnej teplote po prehriati
g $6-5-2 pozdiine \ v celom priereze v solnom kupeli minimalne 80 se-
" B e kuand, aby doSlo k dostatoénému rozpusteniu karbidoy,
S Joo0lses-2prieene najviac vSak 150 sektind, aby sa zabranilo poskodeniu
B materialu. Doba zotrvania v solnom kupeli pozostava
5 2000 z prehriatia v celom priereze a vydrze na austenitizac-
.~ nej teplote - diagram zotrvania. Pri kaleni vo vakuu
1000 doba zotrvania na austenitizacnej teplote zavisi od vel-
I kosti nastroja a parametrov pece.
S o o s = o % s o o5 wmms Ochladzovacie prostredie olej, solny kipel (500 az
Tvrdost' v HRC 550 °C), vakuum.
POUZITIE POPUSTANIE

Pomaly ohrev na popustaciu teplotu bezprostredne po
kaleni, vydrz v peci na teplote 1 hodinu na 20 mm
hribky nastroja, najmenej vSak 2 hodiny, nasleduje
ochladzovanie na vzduchu (najmenej 1 hodinu).

1. a 2. popustanie - teplota na Zelanu tvrdost, teplotu
volit podla Zelanej tvrdosti z popustacieho diagramu,
3. popustanie na uvolnenie napéti pri teplote 30-50 °C
pod teplotou popustania na pracovnu tvrdost.

POPUSTACI DIAGRAM

Vysokonamahané nastroje pre trieskové opracovanie
nielen oceli ale aj zliatin na baze Ni a Ti, ako su frézy
vSetkych druhov, obrazacie kotuc¢ové noze, zavitové
noze, pretahovacie trne, strojné zavitniky, Spiralové
vrtéky, vystruzniky a platy bimetalovych pil.

Nastroje pre pracu za studena pracujuce pri vyso-
kych tlakovych zataZzeniach napr. razniky a matrice
pre presné strihanie vysokopevnych materialov.

. , i Orienta¢na pracovna tvrdost’
Strihany Hribka | raznikoy a matric pre strihanie -vydrz na popustacej teplote: 3 x 2 hodiny
material materialu a dierovanie v HRC i - prierez skugobnej vzorky: tvorhran 25 mm
pre komplexné tvary | pre jednoduché
a/alebo pre vagésie | tvary a/alebo 69 N
hribky plechov tenké plechy 67 A\
Plechy_ a _pé_sy z ocele do 2 mm 62 64 I / \
ako aj zliatiny kovov o = B \
s pevnostou 2 ~ — L~ \\
nad 1 000 N/mm? nad 2 mm 60 62 T S~ e =
Nastroje pre presné do 4 mm 62 64 : \
strihanie plechov a pasov | 4-8 mm 61 64 3 &1
z kovovych materidlov [ 8-12 mm 60 63 g ' 0
Transformétorové | do 1 mm 62 66 S s T Keatepiota1210°
a dynamo plechy a pasky | 1-3 mm 61 63
(vysoko abrazivne) 3-6 mm 60 62 57
do 3 mm 63 65
Austenitické ocele 3-6 mm 60 64 i 00 200 300 400 500 600 700
6-12 mm 58 60 popustacia teplota v°C
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BOHLER _S390
miciROoCLEAY

Diagram - éas zotrvania na austenitizaénej teplote (solny kipel)  NITRIDOVANIE
vydrz na austenitizacnej teplote 80 sekund

————— vydrz na austenitizacnej teplote 150 sekund

Stupriovity ohrev pri 550 °C, 850 °C a 1 050 °C

Nitridovanie je mozné v kupeli, v plazme aj v plyne.

POVLAKOVANIE

T T+ PVD-povlakovanie je odporu¢ané pre urCité aplika-
e L cie. CVD povlakovanie je taktiez mozné.
N = L
= | L~ -
§ ” 300 P = FYZIKALNE VLASTNOSTI
7] 280
S > . 7 240 oblast a L ,
C o Fyzikalna vlastnost
g g 20 T > ] 220 pri teplote 20°C Hodnota Jednotka
2§ =P TIpr CammaE
's - 200 ‘/ ] (R Hustota 8,10 kg/dm®
S I r 1a0f Tepelna vodivost 17,0 W/(m.K)
ST ]zg A Merny elektricky odpor 0,61 Ohm.mm?m
,§ 122 80 o Merna tepelna kapacita 420 J/(kg.K)

80 L Modul pruznosti 231 x10° N/mm?

0 100200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000

prierez v mm’ F .
yz. vl. medzi
1 1 o o 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700
T m m 50 [20 °C] a ... [°C]
riemer v mm A =V ’
P Eegfr'l’:fm“:(z]taz““t 10,0(10,5|10,8 | 11,2 [11,3[11,4| 11,6
STANDARDNY ROZMEROVY SORTIMENT
@ Kruhové tyde, zihané @ Kruhové tyde, zihané na makko,
na mékko, tahané h9, mm predhrubované IBO ECOMAX, mm
2,75 | 3,13 | 3,3 3,56 | 3,75 | 4,13 | 425 | 4,4 | 4,75 41,0 | 42,0 | 49,0 | 51,0 | 52,0 | 55,0 | 58,0 | 61,0 | 65,0
513 | 5,2 | 5,63 | 5,75 | 6,23 | 6,3 6,7 7,0 7,2 71,0 | 76,0 | 82,0 | 86,0 | 91,0 | 92,0 | 96,0 |101,0|102,0
7,75 | 83 |83 (875 | 92 |9,75| 10,3 | 10,4 |10,75 106,0111,0(113,0|116,0 |121,5|123,0|126,0|131,5|141,5
1,2 | 11,4 {11,75(12,43| 15,0 | 17,0 | 19,0 | 21,0 143,0151,5(162,0|172,0 |182,0 | 192,0 | 202,0 | 206,0 | 222,0
232,0 | 252,5|302,5 | 323,0 | 353,0

@ Kruhové tyée, zihané na mikko,
ECOBLANK, mm

@ BHT kruhova tyg, (kalena a popustena na min. 66 HRC),

12,3 (12,75| 13,5 | 14,5 | 15,5 | 16,5 | 18,5 | 20,5 | 22,5 tahana h9, mm
24,5 | 25,5 | 26,0 | 28,0 | 30,5 | 32,0 | 34,0 | 36,0 | 39,0 4,75
I Ploché tyce, zihané na makko, ALLPLAN mmmm Plechy, Zihané na méakko, mmmm Platne zihané na méakko,
tryskané Moznost delenia z platni
& p . odla pozadovanych
Sirka Hribka v mm Hrdbka v mm r?ozmerov
vmm [15,5[20,5[26,5[30,5[30,8[40,8[50,8]60,8| | 1,5 | 1,8 | 20 | 25 | 3,0 Sirka Hrabka v mm
202,0 | e | = — — — 3,55 4,35 4,5 5,0 6,8 v mm 343
302,5 — LN BN BN | 8,4 373 [—
ARA DIAGRAM PRE KONTINUALNE OCHLADZOVANIE = KVANTITATIVNY FAZOVY DIAGRAM
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Cas v sekundach O U T I 1 povrch nastroja ocs “j2 | L2 | 0% =
JE ML 2 jadro néstroja i Olej L — Vaduch g
Waiee T4 e 3 Jominiho skiska: ] T 17 Hii |§:
cas Hodiny R vadialenost od plochy Eela%z 2 T 7 il -
Dl 107 10" 10° 107 102 10° 10° 10°
Teplota austenitizacie: 1230°C, ) |
vydrz: 180 sekind, A- aulslf-!nlt Cas ochladnutia z 800°C na 500°C v sek >
(O Twrdost podia Hv B - bainit
0,30...180 ochladz. parameter, tj. éas ochladenia z teploty 800 na 500°C v sekundach x 102 K~ karbid
K1 - podiel nerozpustenych karbidov (16%) pocas austenitizacie Popart
K2 - podiel tvorby novjich karbidov potas ochladzovania z austenitizatnej teploty M — marbenzit ]
Ms-Ms’ - oblast hranice zin tvorby martenzitu RA - zvySkovy austenit
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