BOHLER _S600

Chemické zlozenie C Cr Mo \" w

Obsah prvkov v % 0,90 4,10 5,00 1,80 6,20

Normy DIN / EN < 1.3343 >, HS6-5-2C, AISI ~M2 reg. C, STN - 19 830

Stav pri dodani Zihana na makko max. 280 HB

CHARAKTERISTIKA Pri nastrojoch pre pracu za studena su z dévodu do-

siahnutia vysSej huzevnatosti mozné aj nizSie kaliace
teploty. Vydrz na austenitizacnej teplote po prehriati
v celom priereze v solnom kupeli minimalne 80 se-
kind, aby doslo k dostatoénému rozpusteniu karbi-
dov, najviac v8ak 150 sekund, aby sa zabranilo po-
Skodeniu materialu. Doba zotrvania v sofnom kupe-
li pozostava z prehriatia v celom priereze a vydrze na
austenitizanej teplote — pozri diagram zotrvania. Pri
kaleni vo vakuu vydrz na austenitizacnej teplote za-
visi od velkosti nastroja a parametrov pece.

Rychlorezna ocel legovana W a Mo s vysokou huzev-
natostou a dobrymi reznymi vlastnostami, univer-
zélne vyuzitelnd, zaroven je vhodna pre nitridovanie
v kupeli, plazmou aj v plyne.

Ocel BOHLER S 600 sa vyraba nielen konvenénou
metalurgiou, ale aj elektrotroskovo pretavovana
v prevedeni BOHLER S600 ISORAPID pre vysokovy-
konné nastroje.

POUZITIE

Spiralové vrtaky, zavitniky, vystruzniky, pretahovacie
tfne, frézy vSetkych druhov, pily na rezanie kovov,

Diagram - éas zotrvania na austenitizaénej tep-
lote (solny kupel)
vydrz na austenitiza¢nej teplote 80 sekind

nastroje na opracovanie dreva. Nastroje pre pracu za vydrz na austenitizagnej teplote 150 sekdnd
studena. Stupriovity ohrev pri 550°C, 850°C a 1 050°C.
— ; — T 40 .
Strihany Hrdbka Orler!tacna pracovna tvrdost ra_lznlkov 5
L ... | amatric pre strihanie a dierovanie v HRC 4
material materialu N C
pre komplexné tvary | pre jednoduché E A
a/alebo pre vagsie | tvary a/alebo g, >
hribky plechov tenké plechy o, izg sap_2Dast 3
Plechy a pasy z ocele, Al | do 3 mm 60 63 : % 240 - ] 0
a Al zliatin, Cu a zliatin Cu Sa = - 200
s pevnostou do 600 N/mm? | 3-6 mm 59 62 €8 2004 180
7 - © 180 P 160
Plechy a pasy z ocele ako aj e d 140
zliatiny kovov s pevnostou | do 3 mm 59 62 5 @ 120 =
600 a2 1000 N/mm? ® 100
Plechy a pasy z ocele do 2 mm 60 62 S 100 80, 100
ako aj zliatiny kovov 80 T R N
s pevnostou nad 1000 N/mm? | nad 2 mm 60 62 0100200 400 600 800 1000 1200 . 1400 1600 1800 2000
Nastroje pre presné do 4 mm 60 62 prierez v mm
strihanie plechov a pasov | 4-8 mm 59 62 e - - 1
z kovovych materialov 8-12 mm 58 62 priemer v mm
Austenitické ocele do 3mm 61 63 L
POPUSTANIE
TEPELNE SPRACOVANIE Pomaly ohrev na popustaciu teplotu bezprostredne
[ Teplota tvarnenia [ 1 100-900 °C | po kaleni, vydrz v peci na teplote 1 hodinu na 20 mm
hrabky nastroja, najmenej vSak 2 hodiny, nasledu-
ZIHANIE NA MAKKO je ochladzovanie na vzduchu (najmenej 1 hodinu).
770 - 840 °C 1. a 2. popustanie - teplota na zelanu tvrdost, teplo-

Pomalé riadené ochladzovanie v peci 10 °C a tu volit’ podla zelanej tvrdosti z popustacieho diagramu,
20 °C/ h do 600 °C, dalsie ochladzovanie na vzdu- 3. popustanie na uvolnenie napéti, pri teplote 30 az
chu. 50 °C pod teplotou popustania na pracovnu tvrdost.

. i i Dosiahnutelna tvrdost po popustani 64-66 HRC.
ZIHANIE NA ODSTRANENIE PNUTI

600 °C az 650 °C POPUSTACI DIAGRAM

. . . L x Kaliaca teplota 1 210°C
Po prehriati celého prierezu vydrz na teplote 1 az 2 Prierez skusobnej vzorky: &tvorhran 20 mm

hodiny v neutralnej atmosfére. 70
K znizeniu napétia po hrubom opracovani alebo pri
zlozitych nastrojoch.

KALENIE

1190 az 1 230 °C

Ochladzovacie prostredie olej, solny kupel (500 az
550 °C), vakuum.

Horné teploty z intervalu — nastroje jednoduchého
tvaru. 50
Spodna hranica tepl6t - tvarovo zlozité nastroje.
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BOHLER S600

STANDARDNY ROZMEROVY SORTIMENT

@ Kruhové tyce, zihané @ Kruhové tyce, zihané na makko, @ Kruhové tyce, zihané na makko,
na makko, kalibrované, mm tahané h9, mm predhrubované, IBO-ECOMAX, mm

28 30(32|33|34|37]3,8 40,8 | 41,8 | 42,8 | 43,8 | 44,8 | 45,8 | 46,8 | 47,8
42 | 43 |44 | 45 | 4,7 | 48| 50 48,8 | 49,8 | 50,8 | 51,8 | 52,8 | 53,8 | 54,8 | 55,8
51|52 |53|54|55|57]| 5,9 56,8 | 58,8 | 60,8 | 62,8 | 64,0 | 65,0 | 66,0 | 68,0
6,0 62|63 ]|64]|6,7|68]|73 69,0 | 70,0 | 71,0 | 73,0 | 76,0 | 79,0 | 80,0 | 81,0
747577 |80)|82]|83]| 38,4 83,0 | 86,0 | 91,0 | 96,0 |101,5(106,5|111,5|116,5
85|871|92]|95(10,0(10,2|10,3| {121,5/126,5|131,5(136,5|141,5(151,5|162,0|172,0
10,4(10,8|11,2|11,3|11,5|12,2(12,3| |182,0|192,0|202,0|212,0 | 222,0 | 232,0 | 242,0 | 252,0

9,0 [10,0|11,0|12,0

@ Kruhové tyce, zihané na makko, mm @ Kruhové tyce, zihané na makko,
ECOBLANK, mm

13,5 | 14,0 | 145 | 150 | 155 | 16,0 | 17,0 | 18,0 | 19,0 | 19,5 12,5 | 13,0 | 13,3 | 14,0 | 14,5 | 150 | 155
20,0 | 21,0 | 22,0 | 23,0 | 24,0 | 25,0 | 26,0 | 27,0 | 28,0 | 29,0 16,0 | 16,5 | 17,0 | 17,5 | 18,0 | 18,5 | 19,0
30,0 | 31,0 | 32,0 | 33,0 | 34,0 | 3500 | 36,0 | 37,0 | 38,0 | 39,0 19,5 | 20,0 | 20,5 | 21,0 | 21,5 | 22,0 | 22,5
40,0 | 41,0 | 42,0 | 43,0 | 44,0 | 45,0 | 46,0 | 47,0 | 48,0 | 49,0 23,0 | 23,5 | 24,0 | 24,5 | 25,0 | 25,5 | 26,5
50,0 | 51,0 | 52,0 | 53,0 | 55,0 27,5 | 285 | 29,5 | 30,5 | 31,8 | 32,8 | 33,8
34,8 | 358 | 36,8 | 37,8 | 38,8 | 39,8

I Ploché tyce, zihané [ | Stvorhranné tyce, mmmm Plechy, zihané na mékko, tryskané*
na méikko, tryskané zihané na mikko, tryskané, mm hribka v mm
Sirka Hrtibka v mm | | | 08 [ 09 |10 [1,25] 15 ] 1,6 [ 1.8
vmm|4o[15]20[2530[a0[50 L 20 20 %0 w0 20 2,25 | 25 | 2,75| 30 | 3,25 | 35
25,0 —
30.0 mm Platne, zihané na mékko, 3,8 4,0 4,3 4,5 5,0 5,5 6,0
- | —— . tryskané ) 63 | 70 | 76 | 86 [ 106 [ 13,0280

35,0 — MozZnost delenia z platni podla
40,0 [mem|  |mmm| |mem p°zafd°"a”y°h rozmerov *na zi,stel?ie pfsr]ého formatu plechov nas
25.0 I I-\i,nrl:;a 30,0 35,0 45,0 50,0 prosim kontaktujte
50,0 —  —
55,0 —
60,0 | — —
70,0 —
80,0 —
BHT - lesklé tyCe tahané, kalené a popustené ITh8 BHT - kruhové tyce, kalené a popustené ITk11
cca. 64 HRC, rovinnost max. 0,5 mm/m, mm cca. 64 HRC, rovinnost max. 0,5 mm/m, mm

3,2 3,5 3,7 3,9 4,2 11,3 | 143

4,5 4,7 5,2 5,4 57

6,2 6,5 6,7 7,2 7,7

8,2 8,7 9,2 9,7 10,2

Standardny rozmerovy sortiment - prevedenie

ISORAPID (ESU)

@ Kruhové tyce, zihané na makko,
predhrubované, IBO-ECOMAX, mm

192,0 | 202,0 | 212,0 | 216,0 | 222,0 | 226,0 | 232,0
236,0 | 242,0 | 246,0 | 252,5

FYZIKALNE VLASTNOSTI
Fyzikalna vlastnost’
pri teplote 20 °C Hodnota Jednotka
Hustota 8,10 kg/dm?
Tepelna vodivost 22,0 W/(m.K)
Merny elektricky odpor 433 Ohm.mm#¥m
Merna tepelna kapacita 0,47 J/(kg.K)
Modul pruznosti 219 x 10° N/mm?

Fyz. vl. medzi
[20 °C] a ... [°C]

Tepelna roztaznost’
[10°m/m.K]

100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700

11,5(11,7|12,2|12,4 12,7 13,0 12,9

A BOHLER





