BOHLER 5630

Chemické zlozenie C Al Cr Mo \' w
Obsah prvkov v % 0,95 0,50 4,00 4,00 2,00 4,00
Normy Specialna akost Béhler
Stav pri dodani Zihana na mékko max. 280 HB

CHARAKTERISTIKA

W-Mo rychlorezna ocel s pridavkom Al s vynikajucou
huzevnatostou a reznymi vlastnostami, pre Siroku
Skalu pouzitia.

Okolnosti na trhu s legdrami vyznamne ovplyviuju
dodato¢né poplatky za leglry a nasledne aj cenu
rychloreznych oceli. Vzhladom na situaciu na komo-
ditnom trhu a stdle rastice naklady na molybdén,
chrém, volfram, vanad, kobalt a $rot BOHLER Edel-
stahl vyvinula HSS materidl, ktory je lacnejsi s rovna-
kym vykonom v porovnani so v§eobecne aplikovatel-
nou Standardnou znackou 1.3343, = M2 (S600).

UMIESTNENIE PRODUKTU

A

o / Costs -

POUZITIE

Zavitniky, Spiralové vrtaky, vystruzniky, pretahovacie
tfne, pily na kov, frézy vSetkych druhov, nastroj pre
obrabanie dreva.

TEPELNE SPRACOVANIE

| Teplota tvarnenia |

1 100-900 °C |

ZIHANIE NA MAKKO

770 az 840 °C

Pomalé riadené ochladzovanie v peci 10 °C az
20 °C/ hod do 600 °C, dalSie ochladzovanie na
vzduchu.

ZIHANIE NA ODSTRANENIE PNUTI

600 °C az 650 °C

Po prehriati celého prierezu vydrz na teplote 1 az
2 hodiny v neutralnej atmosfére.

K znizeniu napétia po hrubom opracovani alebo pri
zlozitych nastrojoch.

KALENIE

1180 az 1210 °C

Ochladzovacie prostredie olej, vzduch, solny kupel
(500 az 550 °C), plyn.

Horné teploty z intervalu — nastroje jednoduchého
tvaru.

Spodna hranica tepl6t — tvarovo zlozité nastroje.
Pri nastrojoch pre pracu za studena su z dévodu
dosiahnutia vy$Sej huzevnatosti mozné aj nizSie
kaliace teploty. Vydrz na austenitizacnej teplote po
prehriati v celom priereze v solnom kupeli minimalne
80 sekund, aby doslo k dostatoénému rozpusteniu
karbidov, najviac vSak 150 sektind, aby sa zabranilo
poskodeniu materialu. Doba zotrvania v solnom ku-
peli pozostava z prehriatia v celom priereze a vydrze
na austenitizacnej teplote - pozri diagram zotrvania.
Pri kaleni vo vakuu vydrz na austenitizacnej teplote
zavisi od velkosti nastroja a parametrov pece.

Diagram - éas zotrvania na austenitizaénej tep-
lote (solny kupel)
vydrz na austenitiza¢nej teplote 80 sekind

————— vydrz na austenitizacnej teplote 150 sekund
Stupriovity ohrev pri 550°C, 850°C a 1 050°C.

- A
0 W0 200 300 400 &0 &0 M0 a0 m D 1900 1200 L300 400 1500 160D 1AOD 1ROD 1800 -
prierez v mm? y

priemervmm % =

| 1
0w 0 0

POPUSTANIE

Pomaly ohrev na popustaciu teplotu bezprostredne
po kaleni. Vydrz v peci na teplote 1 hodinu na 20
mm hribky nastroja, najmenej vSak 2 hodiny, na-
sleduje ochladzovanie na vzduchu (najmenej 1 hodi-
nu). Popustat trikrat.

1. a 2. popustanie - teplota na Zelanu tvrdost, tep-
lotu volit podla zelanej tvrdosti z popustacieho dia-
gramu.

3. popustanie na uvolnenie napéti, pri teplote 30 az
50 °C pod teplotou popustania na pracovnu tvrdost.
Dosiahnutelna tvrdost 64-66 HRC.
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BOHLER S630

POPUSTACI DIAGRAM
- porovnanie S600 a S630
- kaliaca teplota 1 200 °C
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Popustacia teplota (°C), 3 x 2h

NITRIDOVANIE

Suciastky vyrobené z tejto ocele mézu byt nitridova-
né v kupeli, v plazme a v plyne.

STANDARDNY ROZMEROVY SORTIMENT

@ Kruhové tyée, tahané h9, mm

3,2 6,2 7,2 8,2 8,7 9,2 10,2 | 12,2
13,2

@ Kruhové tyége, zihané, ECOBLANK k11, mm

12,5 | 13,5 | 18,5 | 20,0 | 23,0 | 32,8 | 34,8 | 35,0
36,8 | 38,8

@ Kruhové tyge, zihané, predhrubovanég,
IBO-ECOMAX k12, mm

40,8 | 42,8 | 44,8 | 46,8 | 50,8 | 55,8 | 62,8 | 66,0
68,0 | 73,0 | 79,0 | 91,0

@ Kruhové tyée, zihané k14, mm

185_| | | | | | |

I Ploché tyce, zZihané, tryskané

Sirka Hrabka mm

mm 350 | | I

45,0 — I I I

FYZIKALNE VLASTNOSTI

Fyzikalna vlastnost’

pri teplote 20 °C Hodnota Jednotka
Hustota 7,88 kg/dm?
Tepelna vodivost 18,8 W/(m.K)
Merna tepelna kapacita 432 J/(kg.K)
Elektricky odpor 0,56 Ohm.mm#¥m
Modul pruznosti 217 x 10° N/mm?
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