BOHLER W303
SODISC’

Chemické zlozenie C Si Mn Cr Mo \)
0,38 0,40 0,40 5,00 2,80 0,55

Obsah prvkov v %

Normy

DIN / EN < 1.2367 >, X38CrMoV5-3, AlSI -, STN -

Stav pri dodani

Zihana na makko max. 205 HB

CHARAKTERISTIKA

Ocel pre pracu za tepla vyznacujuca sa vysokou pev-
nostou pri zvySenych teplotach, s vysokou odolnos-
tou proti popusteniu, dobrou huzevnatostou a odol-
nostou proti Unavovym trhlindm v désledku cyklic-
kého namdahania a zmeny teploty. Umoznuje chlade-
nie vodou. Ocel je kalitelna vo vakuu, vhodna pre
nitridovanie v kupeli aj v plyne.

Ocel sa dodava vo forme polotovarov v zakladnom
prevedeni, vyrabana konvenénym metalurgickym po-
stupom.

POUZITIE

Vysokonamahané nastroje pre pracu za tepla, hlavne
pre spracovanie zliatin lahkych kovov, ako napr. liso-
vacie tfne, lisovacie matrice, zasobniky pri vyrobe rir
a inych profilov pretla¢anim za tepla, nastroje na pre-
tlacanie za tepla, nastroje na vyrobu dutych telies.
Nastroje na vyrobu skrutiek, matic, nitov, ¢apov. Na-
stroje pre tlakové liatie, piesty, Casti lisovacich za-
pustiek, zapustkové vlozky, noze noznic pre strihanie
za tepla, nastroje pre spracovanie plastov.
Orientacné tvrdosti pre r6zne nastroje a komponenty
pre pretla¢anie za tepla lahkych, tazkych kovov
a oceli ako aj nastroje pre kovanie pod bucharom,
lisom a nastroje pre kovanie za poloohrevu su uvede-
né na zaciatku kapitoly oceli pre pracu za tepla.

TEPELNE SPRACOVANIE

| Teplota tvarnenia |

1 100-900 °C |

ZIHANIE NA MAKKO

750 az 800 °C

Riadené pomalé ochladzovanie v peci 10 az 20 °C/h
do cca 600 °C. Dalsie ochladzovanie na vzduchu.

ZIHANIE NA ODSTRANENIE PNUTI

600 az 650 °C

Doba vydrze po prehriati v celom priereze 1 az 2 ho-
diny (v neutralnej atmosfére).

Pomalé ochladzovanie v peci.

K uvolneniu napéti zapri¢inenych rozsiahlym opraco-
vanim alebo pre zlozité tvary nastrojov.

KALENIE

1 030 °C az 1 080 °C - stupnovity ohrev

Vydrz na austenitizaCnej teplote po prehriati v celom
priereze 15 az 30 minut.

Ochladzovacie prostredie olej, solny kupel (500 az
550 °C), vzduch, vakuum.

POPUSTANIE

Pomaly ohrev na popustaciu teplotu bezprostredne
po kaleni, popustat minimalne dvakrat a tretie po-
pustanie na znizenie pnuti.

Vydrz na teplote popustania 1 hodinu na 20 mm
hrabky, najmenej vSak 2 hodiny, ochladzovanie na
vzduchu.

1. popustanie cca. 30 °C nad teplotou maxima se-
kundarnej tvrdosti,

2. popustanie na pracovnu tvrdost - popustaciu
teplotu volit podia zelanej tvrdosti z popustacieho
diagramu,

3. popustanie na znizenie pnuti pri teplote 30 az
50 °C pod najvysSou teplotou popustania.

POPUSTACI DIAGRAM

Kaliaca teplota 1 050 °C.
Prierez skuSobnej vzorky: Stvorhran 50 mm
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DIAGRAM MEDZE PEVNOSTI PRI ZVYSENYCH TEPLOTACH
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BOHLER W303
SODISC

STANDARDNY ROZMEROVY SORTIMENT FYZIKALNE VLASTNOSTI
PRE W303 ISODISC Fyzikalna
viastnost’ 20 °C 500 °C | 600 °C Jednotka

Kruhové tyc¢e, Zzihané na mékko, predhrubované .
® IBg EéOI\%AX Zr:1m P Hhov pri teplote

Hustota 7,85 7,69 7,65 kg/dm?
35,8 | 40,8 | 50,8 | 60,8 [ 66,33 | 71,0 | 81,0 | 91,0 Merny
101,5 | 111,5 ({116,94| 125,0 | 128,5 | 131,5 | 141,5 | 151,5 elektricky odpor
153,9 | 162,0 | 167,1 | 182,0 | 189,4 | 202,0 | 212,0 | 222,0
232,0 | 242,0 | 252,5 | 256,5 | 272,5 | 281,9 | 302,5 | 307,3

0,50 0,84 0,94 Ohm.mm?/ m

Merna tepelna
kapacita

Modul pruznosti | 215x10® | 176x10° | 165x10° N/mm?

460 550 590 JI(kg.K)
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Cas ochladnutia z 800°C na 500°C v sek

A - austenit

B — bainit

F — ferit

K — karbid

M = martenzit

P — perlit

RA — zvySkovy austenit
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