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BOHLER K107 1535°

Norma 1.2436 (DIN) Ledeburitickd chrémova ocel s vy&$ou odolnostou proti opotrebeniu ako BOHLER
X210CrW12 (EN) K100 (DIN 1.2080). W a V dava tejto oceli vysSiu stabilitu pocas tepelného
spracovania.
Stav pri dodani zihany
Presné ploché tyce 500 mm
Sirka mm  Hribka mm
2 3 4 5 6 8 10 12 15 20
20 x X X X X X X X X
25 X X X X X X X X X X
30 X X X X X X X X X X
40 X X X X X X X X X X
50 X X X X X X X X X X
60 X X X X X X X X X X
80 X X X X X X X X X X
100 X X X X X X X X X X
125 X X X X X X X X X X
150 X X X X X X X X X X
200 X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:
ty&e s dizkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm
hribka presne brlsena, Hrabka: +0,05/0 mm A
Sirka brdsena alebo frézovana, Dizka: +5,00/0 mm H +0.05 S *8‘20
di?ka opracovana, 0 ¥
povrch bez oduhliCenej vrstvy, +5

g S <«— L500 \———>
zabaleny s ochranou proti korozii.

K107
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K107
1.2436

B BOHLER

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 500 mm
Sirka mm  Hribka mm

22,72 582 4,2 5,72 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 254 30,4 404

10,3 X X X X X X

15,3 X X X X X X X X

20,3 X X X X X X X X X

25,3 X X X X X X X X X X

30,3 X X X X X X X X X X X

40,3 X X X X X X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X X X X

100,3 X X X X X X X X X X X X X

125,3 X X X X X X X X X X X X X

150,3 X X X X X X X X X X X X X

200,3 X X X X X X X X X X X X X

250,3 X X X X X X X X X X X X X

300,3 X X X X X X X X X X X X X
Stvorhrany

DiZka hrany mm
8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 404

X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:

ty&e s dizkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm
hribka presne brlisend s pridavkom Hrabka: +0,20/0 mm
na opracovanie, Dizka: +5,00/0 mm
Sirka brasena alebo frézovana, Stvorhran:+0,20/0 mm

dizka opracovana,
povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kordzii.




BOHLER K107

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie

Sirka mm  Hribka mm

3,2 4,2 5,2
10,3 X X X
15,3 X X X
20,3 X X X
25,3 X X X
30,3 X X X
40,3 X X X
50,3 X X X
60,3 X X X
80,3 X X X
100,3 x X X
125,3
150,3
200,3
250,3
300,3

Stvorhrany
DlZzka hrany mm
10,4 12,4 154 20,4 25,4
X X X X X

Vyrobené podla tovarenskych noriem,
ty&e s dizkou 1000 mm,

hrabka presne brisena s pridavkom
na opracovanie,

§irka brsena alebo frézovana, dizka
opracovana,

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kordzii.

6,2 8,2 10,4 12,4
X X
X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X
X X
X X
X X
X X
30,4 40,4 50,4
X X X
Tolerqncie:
Sirka: +0,20/0 mm
Hribka: +0,20/0 mm
Dizka: +30,0/0 mm

Stvorhran:+0,20/0 mm

1535°

1000 mm
15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4
X
X X
X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X
= +0,20
H*320 /S "0
+30

<«— L1000 5——>

K107
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K110
1.2379

BOHLER K110

M4 BOHLER

Norma 1.2379 (DIN) Cr - Mo- V ledeburicka Standardna nastrojové ocel pre pracu za studena s dobrou
X135CrMov12 | (EN) hazevnatostou. Vdaka vysokému obsahu V sa tato ocel vyznacuje vysokou odolnostou
proti opotrebeniu a rozmerovou stabilitou pri vysokych kaliacich teplotach. Z tohto
. dévodu mobze byt nitridovana bez toho, aby tvrdost materialu klesla pod 60 HRC.
Stav pri dodani Zihany . . A . .
Vhodnd pre komplikované strihacie nastroje.
Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 500 mm
Sirka mm  Hribka mm
2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 504
10,3 X X X X X X
15,3 X X X X X X X
20,3 X X X X X X X X X
25,3 X X X X X X X X X X
30,3 X X X X X X X X X X X
40,3 X X X X X X X X X X X X
50,3 X X X X X X X X X X X X X
60,3 X X X X X X X X X X X X X X
80,3 X X X X X X X X X X X X X X
100,3 x X X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X X X X
150,3 x X X X X X X X X X X X X X
200,3 x X X X X X X X X X X X X X
250,3 x X X X X X X X X X X X X X
300,3 x X X X X X X X X X X X X X
Stvorhrany
Dizka hrany mm
6,2 8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 404 50,4
X X X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:
ty&e s dizkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm
hribka presne brlsend s pridavkom H!’l:lbkai +0,20/0 mm A
na opracovanie, Dizka: +5,00/0 mm 050 S +8,20
& +
Sirka brisena alebo frézovana, Stvorhran: +0,20/0 mm Hy %

dizka opracovana,

povrch bez oduhliCenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kor6zii.

<«— L500 +8*>



BOHLER K110 1535°

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm
Sirka  Hribka
mm mm

22 32 42 52 62 82 104 12,4 154 164 204 254 26,4 304 32,4 364 40,4 464 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4
10,3 X X X X X X
15,3 X X X X X X X X
20,3 X X X X X X X X X X

25,3 X X X X X X X X X X X

30,3 x X X X X X X X X X X X

32,3 X X X X X X

40,3 X X X X X X X X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X X X X X X

63,3 X X X X X X X X X

70,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X

80,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X X

90,3 X X X X X X X X X X X

100,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X X X

125,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
150,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
156,3 X X X

160,3 X X X X X X X X X X X

180,3 X X X X X X X X X X

196,3 X X X
200,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
246,3 X X X
250,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
296,3 X X X
300,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
350,3 X X X X X X X X X
400,3 X X X X X X X X X X
500,3 X X X X X X X X X X

Stvorhrany

Dizka hrany mm
8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 63,4 70,4 80,4 90,4

X X X X X X X X X X X X X X X X

100,4 120,4 150,4 200,4 250,4 3004

X X X X X X

Vyrobené podla tovarenskych noriem, Tolerancie:

ty&e s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm

hrlbka presne brisena s pridavkom Hrdbka: +0,20/0 mm

na opracovanie, I?fika: +30,0/0 mm +0.90
Sirka brusena alebo frézovana, dizka  Stvorhran:+0,20/0 mm Ho
opracovana,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kor6ézii.

K110
1.2379



K110
1.2379

B BOHLER

Presné platne Dlzka: 200,3 mm Vyrobené podla tovarenskych
Sirka mm Hribka mm noriem, tyce s dizkou 200,3 mm,
20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 1004 hrubka presne brusend,
Sirka a dlzka frézovana,
100,3 X X X X X X X X povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korézii.

150,3 X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X '!'olerqncie:
Sirka: +0,20/0 mm
Hrabka:  +0,20/0 mm
Dlzka: +0,40/0 mm
Presné platne Dizka: 300,3 mm Vyrobené podla tovarenskych
Sirka mm Hriibka mm noriem, ty&e s dizkou 300,3 mm,

hrabka presne brisena,

§irka a dizka frézovana,

100,3 X X X X X X X X povrch bez oduhliCenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kor6zii.

20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

150,3 X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X '!'olerancie:
Sirka: +0,20/0 mm
250,3 X X X X X X X X Hrabka:  +0,20/0 mm
300,3 « « « « « « N « Dlzka: +0,40/0 mm
Presné platne Dizka: 400,3 mm Vyrobené podla tovarenskych
Sirka mm Hribka mm noriem, tyce s dizkou 400,3 mm,
204 254 30,4 40,4 504 604 80,4 1004 hrbka presne brasena,
Sirka a dizka frézovana,
100,3 X X X X X X X X povrch bez oduhlicenej vrstvy,
150.3 < N " « " " X N zabaleny s ochranou proti korézii.
200,3 X X X X X X X X Tolerancie:
Sirka: +0,20/0 mm
250,3 X X X X X X X X Hrabka:  +0,20/0 mm
300,3 « o « « « « « Dlzka: +0,40/0 mm
400,3 X X X X X X
Presné platne Dizka: 600,3 mm Vyrobené podl'q tovarenskych
Sirka mm Hribka mm noriem, tyCe s dizkou 600,3 mm,

hribka presne brlsena,

$irka a dizka frézovana,

100,3 X X X X X X X X povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti koroézii.

20,4 254 30,4 40,4 50,4 604 80,4 100,4

150,3 X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X '!'olerancie:
Sirka: +0,20/0 mm
250,3 X X X X X X X X Hrabka:  +0,20/0 mm
Dizka: +0,40/0 mm
300,3 X X X X X X X X
400,3 X X X X X X

+0,20
Ho

0,40
L9




BOHLER K110

Kalené platne

1535°

Format mm Hribla mm
2,2 2,7 3,2 3,7 4,2 4,7 5,2 6,2 7,2 8,2 9,2 10,2 12,2 14,2
250 x 500 X X X X X X X X X X X X X X
Vyrobené podla tovarenskych '[olerancie
noriem, tyée s dizkou 500 mm, Sl’rlfo: +10,00/0 mm
tepelne spracované na tvrdost Hrabka:  +0,20/0 mm A
57 + 1 HRC, Dizka: +10,00/O mm -
hrdbka presne brlisena, Rovinnost: +0,20/0 mm na celkovej H 5% ¥ 5250
&irka a dizka rezané laserom, ploche 0010
povrch bez oduhlicenej vrstvy, za- < L 500, ?
baleny s ochranou proti kor6zii.
EDM-bloky Zihané
Dizka hrany mm  HrGbka mm
15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150
80,5 X X X X X X X X X X X X X
100,5 X X X X X X X X X X X X X
120,5 X X X X X X X X X X X X X
150,5 X X X X X X X X X X X X X
200,5 X X X X X X X X X X X X X
250,5 X X X X X X X X X X X X X
300,5 X X X X X X X X X X X X X
Zihané / max. 255 HB, Tolerancie:
Hrabka presne brisena. H’rubko: +0,25/0 mm
Dizka hrany: +2,00/0 mm
smer vlakien v smere hrabky H+8’25
— smer vlakien
/ L 2 /
EDM-blocky kalené
Dizka hrany mm  Hriibka mm
15 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150
80,5 X X X X X X X X X X X X X
100,5 X X X X X X X X X X X X X
120,5 X X X X X X X X X X X X X
150,5 X X X X X X X X X X X X X
200,5 X X X X X X X X X X X X X
250,5 X X X X X X X X X X X X X
300,5 X X X X X X X X X X X X X
Tepelne spracované na Tolerancie:
61 = 1HRC, minimalne Hrabka: +0,25/0 mm
3x popustené Dlzka h}rqny: +2,,OO/O mm
smer vlakien v smere hrabky 0.5
Ho
— smer vlakien
/ L 2 /

BrUsené kruhové tyce

Priemer mm

6 8 10 12 15

X X X X X

Tolerancia h8, dizka 1000 mm

20 25
X X
Tolerancia:

Dizka: +30,00/0 mm

+30
1000 ©

K110
1.2379

+10
0



K110
1.2379

BOHLER K110

Normované tyce

Sirkamm  Hrabka mm

103
113
123
133
143
153
163
173
183
193
203
213
223
233
243
253
263
273
283
293
303
313
323
333
343
353
363
373
383
393
403
413
423
433
443
453
463
473
483
493
503

10,4
X
X

X

X

X

15,4
X
X

X

X

X

20,4
X
X

X

Vyrobené podla tovarenskych
noriem, ty¢e s dizkou 500 mm,
hribka presne brlsena,

$irka rezana, dizka frézovana,
povrch bez oduhliCenej vrstvy,

zabaleny s ochranou proti korézii.

25,4 30,4 40,4
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

Tolerancie:

Sirka: +2,00/0 mm

Hrabka: +0,25/0 mm

Dizka : +3,0/0 mm

50,4
X
X

X

10

60,4
X
X

X

500 mm
70,4 80,4
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

+0,25
0

M4 BOHLER




BOHLER K305 1535°

Norma 1.2363 (DIN) PouZitie ocele je podobné ako u ledeburitickych nastrojovych oceli ako je BOHLER
X100CrMoV5 (EN) K100 (DIN 1.2080) alebo BOHLER K105 (DIN 1.2601), ale vyznacuje sa vySSou
hazevnatostou. Vykazuje dobré spravanie pri opravnom zvarani v studenom alebo
predhriatom stave.

Stav pri dodani Zihany

Presné ploché tyce
s pridavkom na opracovanie 1000 mm

Sirka mm  Hribka mm

8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4

25,3 X X X
30,3 X X X X X
40,3 X X X X X X X
50,3 X X X X X X X
60,3 X X X X X X X X
80,3 X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X
150,3 X X X X X X X
200,3 X X X X X X X
250,3 X X X X
Stvorhrany
Dizka hrany mm
20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4
X X X X X X X X
Vyrobené podla tovérenskych noriem, ~ Tolerancie:
tyce s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm
hrabka presne brasend s pridavkom Hrabka: +0,20/0 mm
na opracovanie, Dizka: +30,0/0 mm H *920
Sirka brisena alebo frézovana, dizka  Stvorhran:+0,20/0 mm .
opracovana, <— L1000 ——>

povrch bez oduhliCenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korézii.

11

K305
1.2363



K460
1.2510

B BOHLER

Norma 1.2510 (DIN) Nastrojova ocel kalitelna v oleji s dobrou pevnostou a hlzevnatostou. Ocel sa pouziva
100MnCrw4 (EN) na vSetky druhy stihacich a raziacich nastrojov. Vlastnosti a aplikacie st podobné ako
u ocele BOHLER K720 (DIN 1.2842)
Stav pri dodani Zihany
Presné ploché tyce 500 mm
Sirkamm Hribka mm
1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40
10 X X X X X X X X X
12 X X X X X X X X X X
15 X X X X X X X X X X X
20 X X X X X X X X X X X X
25 X X X X X X X X X X X X X
30 X X X X X X X X X X X X X X
35 X X X X X X X X X X X X X X X
40 X X X X X X X X X X X X X X X
50 X X X X X X X X X X X X X X X X
60 X X X X X X X X X X X X X X X X
70 X X X X X X X X X X X X X X X X
80 X X X X X X X X X X X X X X X X
100 X X X X X X X X X X X X X X X X
Stvorhrany
Dizka hrany mm
() 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40
X X X X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:
ty&e s dizkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm
hribka presne brisena, Hrabka: +0,05/0 mm
Sirka brusend alebo frézovana, I?Izka: +5,00/0 mm
dizka opracovana, Stvorhran:+0,05/0 mm

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korézii.

12



BOHLER K460

Presné ploché tyce

Sirkamm Hrabka mm

2 3 4 5

10 X X X X

12 X X X X

15 X X X X

20 X X X X

25 X X X X

30 X X X X

35 X X X X

40 X X X X

50 X X X X

60 X X X X

70 X X X X

80 X X X X
100 X X X X
120 X X X X
125 X X X X
150 X X X X
160 X X X X
180 X X X X
200 X X X X
250 X X X X
300 X X X X

Stvorhrany
DIzka hrany mm
6 8 10 12 15
X X X X X

Podla DIN 59350,

tyce s dizkou 1000 mm,

hribka presne brisena,

Sirka brisena alebo frézovana,
di?ka opracovana,

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korézii.

BrUsené kruhové tyce

Priemer mm
5 <) 8 10 12

X X X X X

Tolerancia h8, dizka 1000 mm

X X

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

16 20 25

X X X
Tolerancie:
Sirka: +0,20/0 mm
Hribka: +0,05/0 mm
Dizka: +5,00/0 mm

Stvorhran:+0,05/0 mm

Tolerancia:
Dizka: +30,00/0 mm

12

30

13

1000 mm

ili5 20 25 30 40

1535°

X

X X

X X X

X X X X

X X X X

X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
40

X

H +8,05 /é {8'20

<« L1000 0>

+30
/fzgzaooo 0

K460
1.2510



K460
1.2510

BOHLER K460

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie

Sirka mm  Hribka mm

6,4
25,4 X
30,4 X
40,4 X
50,4 X
63,4 X
80,4 X
100,4 X
125,4 X
150,4
200,4
250,4
Stvorhrany
Dlzka hrany mm
10,4 12,4
X X

8,4

X

16,4

10,4
X
X

X

20,4

12,4 16,4 20,4
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

25,4

25,4 30,4 40,4 50,4

X X X

Vyrobené podla tovarenskych noriem, Tolerancie:
tyCe s dlzkou 1000 mm,

hrlbka presne brlsena s pridavkom

na opracovanie,

Sirka brisena alebo frézovana, dizka

opracovana,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kordzii.

Sirka: +0,20/0 mm
Hribka: +0,20/0 mm
Dizka: +30,0/0 mm
Stvorhran:+0,20/0 mm

14

30,4

63,4

X

M4 BOHLER

1000 mm

32,4 40,4 50,4 63,4 804

X

X X

X X X

X X X X

X X X X X

X X

X X X X X

X X X X X
80,4 100,4

X X

+0,20

Do

<« L1000 —>



BOHLER K600

1535°

Norma 12767 (DIN) Nastrojova ocel pre pracu za studena s vysokou hlUzevnatostou a prekalitelnostou aj
- pri vacsich prierezoch. Kalitelnd v oleji aj na vzduchu. Dobréa lestitelnost. Vysoko
45NiCrMo16 (EN) - . B . . L . . . . . . .
namahané masivne raziace nastroje, lisovacie naradie na vyrobu priborov, nastroje na
Stav pri dodani shany pretlaanie za studena, noZe pre strihanie vadsich hribok za studena, formy pre
lisovanie plastov.
Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 500 mm
Sirkamm  Hribka mm
4,2 52 6,2 82 104 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 504
10,3 X X X X
15,3 X X X X X
20,3 X X X X X X
25,3 X X X X X X X
30,3 X X X X X X X X X
40,3 X X X X X X X X X X
50,3 X X X X X X X X X X X
60,3 X X X X X X X X X X X X
80,3 X X X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X
Stvorhrany
Dizka hrany mm
10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 504
X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:
ty&e s dizkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm
hrabka presne brisend s pridavkom  Hrabka:  +0,20/0 mm
na opracovanie, Dizka: +5,00/0 mm +0.90 S *820
Sirka brisena alebo frézovana, Stvorhran: +0,20/0 mm H o ¥

dizka opracovana,

povrch bez oduhliCenej vrstvy,

zabaleny s ochranou proti korézii.

<« L500 5— >
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K600

1.2767

BOHLER Ké00

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie

Sirka mm  Hribka mm

8,2 10,4 124
20,3 X X X
25,3 X X X
30,3 X X X
32,3
40,3 X X X
50,3 X X X
60,3 X X X
63,3
70,3 X X X
80,3 X X X
90,3 X X X
100,3 X X X
125,3 X X X
150,3 X X X
200,3 X X X
250,3 X X X
300,3 X X X
500,3 X X
Stvorhrany
Dlzka hrany mm
10,4 12,4 15,4 20,4
X X X X

Vyrobené podla tovarenskych noriem,

tyce s dizkou 17000 mm,

hrlbka presne brisena s pridavkom

na opracovanie,

15,4 16,4 20,4 254 304
X X
X X X
X X X
X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X
X X X
X X X X
X X X X X
X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
25,4 30,4 40,4 50,4
X X X X
'!'olerancie:
Sirka: +0,20/0 mm
Hrdbka: +0,20/0 mm
Dlzka: +30,0/0 mm

Sirka briisena alebo frézovana, dizka

opracovana,
povrch bez oduhli¢enej vrstvy,

zabaleny s ochranou proti kordzii.

Brusené kruhové tyce

Priemer mm

10 12 15 20
X X X X

Tolerancia h8, dizka 1000 mm

Stvorhran:+0,20/0 mm

25

X

Tolerancie:
Dizka: +30,00/0 mm

16

60,4

M4 BOHLER

+0,20
H'o

< L1000 32— >

/ +30
/ 1000 ©

1000 mm
32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 1004
X
X X
X X
X X X
X X X
X X X X
X X X X X
X X X X X X X
X X X X X X X X
X X X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X
X
70,4 80,4 90,4 100,4 120,4 150,44
X X X X X
¥



BOHLER K720 1535°

Norma 1.2842 (DIN) Standardna nastrojovéa ocel pre pracu za studena, kalitelna v oleji, lahko obrobitelna,
90MnCrve (EN) univerzalne pouZitie, napr. pre strihacie, lisovacie a meracie nastroje.
Stav pri dodani Zihany
Presné ploche tyce 500 mm
Sirka mm Hribka mm
1 1,5 2 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40 50
10 X X X X X X X X
12 X X X X X X X X X
15 X X X X X X X X X X
20 X X X X X X X X X X X
25 X X X X X X X X X X X X
30 X X X X X X X X X X X X X
35 X X X X X X X X X X X X X X
40 X X X X X X X X X X X X X X
50 X X X X X X X X X X X X X X X
60 X X X X X X X X X X X X X X X X
70 X X X X X X X X X X X X X X X X
80 X X X X X X X X X X X X X X X X
100 X X X X X X X X X X X X X X X X
120 X X X X X X X X X X X X X X X X
125 X X X X X X X X X X X X X X X X
150 X X X X X X X X X X X X X X X X
160 X X X X X X X X X X X X X X X X
180 X X X X X X X X X X X X X X X X
200 X X X X X X X X X X X X X X X X
250 X X X X X X X X X X X X X X X X
300 X X X X X X X X X X X X X X X X
Stvorhrany
Dizka hrany mm
4 5 6 8 10 12 15 16 20 25 30 40 50 60
X X X X X X X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:
tyCe s dizkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm
hribka presne brisena, HrUbko: +0,05/0 mm
§|'lrko brisend alebo frézovana, I?Iiko: +5,00/0 mm
dlZzka opracovana, Stvorhran:+0,05/0 mm

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kor6ézii.

17
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K720

1.2842

BOHLER K720

Presné ploché tyce

Sirkamm  HrGbka mm

2 3 4

10 X X X

12 X X X

15 X X X

20 X X X

25 X X X

30 X X X

35 X X X

40 X X X

50 X X X

60 X X X

70 X X X

80 X X X
100 X X X
120 X X X
125 X X X
150 X X X
160 X X X
180 X X X
200 X X X
250 X X X
300 X X X

Stvorhrany
Dizka hrany mm
6 8 10 12 15
X X X X X

Podla DIN 59350,

ty&e s dizkou 1000 mm,

hrubka presne brlsena,

Sirka brlisena alebo frézovana,
dizka opracovana,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korézii.

6 8 10
X X

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

16 20 25

X X X
Tolerancie:
Sirka: +0,20/0 mm
Hrubka: +0,05/0 mm
Dizka: +5,00/0 mm

Stvorhran: +0,05/0 mm

30

18

12

40

H

M BOHLER

1000 mm

15 20 25 30 40 50
X

X X

X X X

X X X X

X X X X

X X X X X

X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X

50 60
X X

+0,05

0

< L1000 35— >




BOHLER K720 1535°

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 500 mm
Sirkamm  HrGbka mm

42 52 62 82 104 12,4 154 20,4 254 304 40,4 504 60,4 80,4 100,4

20,3 X X X X X X X

25,3 X X X X X X X X

30,3 X X X X X X X X X

40,3 X X X X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X X X X

70,3 X X X X X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X X X X X
120,3 X X X X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X
160,3 X X X X X X X X X X X X X X X
180,3 X X X X X X X X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X X X X X X X X X
300,3 X X X X X X X X X X

Stvorhrany

Dizka hrany mm
10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

X X X X X X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:
ty&e s dizkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm
hribka presne brlsena s pridavkom  Hrabka: +0,20/0 mm
na opracovanie, Dizka: +5,00/0 mm +0.20
Sirka brisenda alebo frézovana, Stvorhran: +0,20/0 mm H o
di?ka opracovana, 5

povrch bez oduhliCenej vrstvy, L 500

zabaleny s ochranou proti korézii.
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K720
1.2842

B BOHLER

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm
Sirka Hrabka
mm mm

22 32 42 52 62 82 104 12,4 154 16,4 204 254 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 80,4 1004

10,3 X X X X X X

15,3 X X X X X X X X

20,3 X X X X X X X X X X

25,3 X X X X X X X X X X X

30,3 X X X X X X X X X X X X

32,3 X X X X X X X X X X

40,3 X X X X X X X X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X X X X X X X X

63,3 X X X X X X X X X X X X X X

70,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X

100,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X

120,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
160,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X
180,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X
300,3 X X X X X X X X X X X X
Stvorhrany

Dizka hrany mm
10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4
X X X X X X X X X X X X X

Vyrobené podla tovarenskych noriem, Tolerancie:

ty&e s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm

hribka presne brldsend s pridavkom Hrabka: +0,20/0 mm

na opracovanie, ) Dizka:  +30,00/0mm  H*$%

Sirka brusena alebo frézovana, dizka Stvorhran: +0,20/0 mm

opracovana, <—— L1000 +80*>

povrch bez oduhliCenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korézii.

20



BOHLER K720

Presné platne

Format mm Hribka mm
6,2 8,2 10,4
500 x 1000 X X X

Vyrobené podla tovarenskych
noriem, ty&e s dizkou 1000 mm,
hribka presne brlsena,

§irka frézovana, dizka opracovana,
povrch bez oduhlicenej vrstvy, za-
baleny s ochranou proti korozii.

Kalené platne

Format mm Hriubka mm
2,2 2,7 3,2
250 x 500 X X X

Vyrobené podla tovarenskych
noriem, tyée s dizkou 500 mm,
tepelne spracované na tvrdost
57 £ 1THRC,

hribka presne brasena,

$irka a dizka rezana laserom,
povrch bez oduhlicenej vrstvy, za-

baleny s ochranou proti kor6zii.

12,4 15,4 20,4
X X X
Tolerancie:
Sirka: +2,00/0 mm
Hrabka: +0,20/0 mm
Dlzka: +710,00/0 mm

3,7 4,2 4,7

Tolerancie

Sirka:  +10,00/0 mm
Hrabka: +0,20/0 mm
Dizka: +10,00/0 mm
Rovinnost: +0,20/0 mm
na celkovej ploche

21

1535°

25,4 30,4 40,4
X X X
'1 +2
H+8,20 /S 500 %
e L1000°0
5,2 6,2 7.2 8,2 9.2 10,2 12,2 14,2
X X X X X X X X
&S ﬁ +10
H+8'20 ‘ /S 250 0
<« L500%° —>
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K945
1.1730

B BOHLER

Norma 1.1730 (DIN) Nelegovana nastrojova ocel' s velmi dobrou obrabatelnostou. Pomocné Casti
C45U (EN) lisovacich nastrojov, ruéné nastroje, polnohospodarske naradie vietkych druhov.
Stav pri dodani Zihany
Presné ploché tyce 1000 mm
Sitka  Hribka
mm mm

4 5 6 8 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 60 63 70 80 90 100 120

20 X X X X X X X X
25 X X X X X X X X X
30 X X X X X X X X X
32 X X X X X X X X X
40 X X X X X X X X X X X X
50 X X X X X X X X X X X X X
60 X X X X X X X X X X X X
63 X X X X X X X X X X
70 X X X X X X X X X X X X X X
80 X X X X X X X X X X X X X X X X X
90 X X X X X X X X X X X X X X X
100 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
120 X X X X X X X X X X X X X X X
125 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
140 X X X X X X X X X X X X X X X X
150 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
160 X X X X X X X X X X X X X X X X X
180 X X X X X X X X X X X X X X X X X
200 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
250 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
300 X X X X X X X X X X X X X X X X X X
350 X X X X X X X X X X X X
400 X X X X X X X X X X X X X X X X X
450 X X X X X X
500 X X X X X X X X X
Stvorhrany

Dizka hrany mm
10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 60 63 70 80 90 100 120 150 200

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Tyée s dizkou 1000 mm, Tolerancie:

hribka presne brlsena, Sirka: +0,20/0 mm

Sirka brusena alebo frézovana, Hrabka: +0,20/0 mm

dika opracovana, Dizka: +30,00/0 mm H +0.20

povrch bez oduhlicenej vrstvy, Stvorhran: +0,20/0 mm 0

zabaleny s ochranou proti korozii. L1000 +go
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BOHLER K945

Presné platne

Sirka mm Hribka mm
15,4 20,4 25,4
100,3 X X
150,3 X X
200,3 X X

Presné platne

Sirka mm Hribka mm
15,4 20,4 254
100,3 X X
150,3 X X
200,3 X X
250,3 X X
300,3 X X

Presné platne

Sirka mm Hribka mm
15,4 20,4 25,4
100,3 X X
150,3 X X
200,3 X X
250,3 X X
300,3 X X
400,3 X X

Presné platne

Sirka mm Hribka mm

15,4 20,4 25,4

100,3 X X
150,3 X X
200,3 X X
250,3 X X
300,3 X X
400,3 X X

X

X

X

Dizka: 200,3 mm

30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X

Dizka: 300,3 mm

30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 1004
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X

Dizka: 400,3 mm

30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X

Dizka: 600,3 mm

1535°

Vyrobené podla tovarenskych
noriem, tyCe s dizkou 200,3 mm,
hribka presne brisena,

$irka a dizka frézovana,

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kordzii.

Tolerancie:

Sirka: +0,20/0 mm
Hrabka:  +0,20/0 mm
Dizka: +0,40/0 mm

Vyrobené podla tovarenskych
noriem, ty&e s dizkou 300,3 mm,
hribka presne brusena,

$irka a dizka frézovana,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korézii.

Tolerancie:

Sirka: +0,20/0 mm
Hrabka: +0,20/0 mm
Dizka:  +0,40/0 mm

Vyrobené podla tovarenskych
noriem, ty&e s dizkou 400,3 mm,
hribka presne brlsena,

Sirka a dizka frézovana,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korézii.

Tolerancie:

Sirka: +0,20/0 mm
Hrabka:  +0,20/0 mm
Dlzka: +0,40/0 mm

Vyrobené podla tovarenskych
noriem, tyce s dizkou 600,3 mm,
hribka presne brisena,

§irka a dizka frézovana,

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korézii.

Tolerancie:

Sirka: +0,20/0 mm
Hrabka: +0,20/0 mm
Dizka: +0,40/0 mm

30,4 40,4 504 60,4 80,4 100,4
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
T +8,2o

<«— L
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~ST52-3
1.0570

- ST52-3 M4 BOHLER

Norma 1.0570 (DIN) Nelegovana konstrukéna ocel s vysokou hlUzevnatostou, dobrou obrabatelnostou a
S355J2G3 (EN) zvaratelnostou. Ramy nastrojov a foriem.
Stav pri dodani Zihany
Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm

Sirkamm  HrGbka mm

52 6,2 82 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4

20,3 X X X X X

25,3 X X X X X X X

30,3 X X X X X X X X

40,3 X X X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X X X

70,3 X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X X X X X
120,3 X X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X X X X
140,3 X X X X X X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X
160,3 X X X X X X X X X X X X X X
180,3 X X X X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X X X X X X X X
300,3 X X X X X X X X X X X X
350,3 X X X X X X X X X X X
400,3 X X X X X X X X X
500,3 X X X X X X X X X

Stvorhrany

Dizka hrany mm
10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4 120,4 150,4
X X X X X X X X X X X X X X

Vyrobené podla tovarenskych noriem, Tolerancie:

tyce s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm
hribka presne brldsena s pridavkom Hrabka: +0,20/0 mm
na opracovanie, ) Dizka:  +30,00/0mm  H*§?°
Sirka brisena alebo frézovana, dizka  Stvorhran: +0,20/0 mm
L ’ +30
opracovana, <— L1000

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kor6ézii.
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BOHLER M100 § 1535°

Norma 1.2162 (DIN) Mn-Cr legovana cementacnd ocel pre formy na plasty. Ocel' méa velmi dobru
21MnCr5 (EN) obrabatelnost a lestitelnost. Formy vietkych velkosti pre spracovanie plastov. Dobra
odolnost proti opotrebeniu po cementovani.
Stav pri dodani zihany
Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm

Sirkamm  Hrabka mm

8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4

20,3 X X X X

25,3 X X X X X

30,3 X X X X X X

40,3 X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X

70,3 X X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X
120,3 X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X X
180,3 X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X X X X
300,3 X X X X X
500,3 X X X X X X X X

Stvorhrany

DiZka hrany mm
15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4

X X X X X X X X X X

Vyrobené podla tovarenskych noriem, Tolerancie:

ty&e s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm

hrabka presne brdsend s pridavkom  Hrabka: +0,20/0 mm

na opracovanie, ) Dizka:  +30,00/0 mm H *020

Sirka brdsend alebo frézovana, dizka  Stvorhran: +0,20/0 mm

opracovana, < L1000 32

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kor6zii.
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M200
1.2312

B BOHLER

Norma 1.9312 (DIN) Ocel'legovana Cr-Mn-Mo. Obsah siry zarucuje vybornd obrabatelnost aj v
zo$lachtenom stave. Dobra lestitelnost. Vdaka vysokej schopnosti zo§lachtenia
materialu aj pre velké priemery, zarucuje rovnomernl pevnost v celom priereze. Ocel je
vhodna pre nitridovanie v solnom klpeli aj v plyne a taktiez je mozné cementacné

40CrMnMoS8-6 (EN)

ZoSlachtena na

Stav pri dodani 080 -1120 N/mm? kalenie a tvrdochrémovanie. Velké a stredné formy pre spracovanie plastov a tlakové
liatie. SucCiastky a komponenty pre vdeobecné strojarstvo.
Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm
Sirka  Hrabka
mm mm

4,2 52 62 82 104 12,4 154 16,4 20,4 254 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4

20,3 X X X X X
25,3 X X X X X X X
30,3 X X X X X X X X
32,3 X X X X
40,3 X X X X X X X X X X X
50,3 x X X X X X X X X X X X X
60,3 X X X X X X X X X X X X X X
63,3 X X X X X X X X X X X X
70,3 X X X X X X X X X X X X X X
80,3 x X X X X X X X X X X X X X X X
100,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X
180,3 X X X X X X X X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X
220,3 X X X X X X X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X X X X X
300,3 X X X X X X X X X X X X
400,3 X X X X X X X X X
500,3 X X X X X X X X X
Stvorhrany

Dizka hrany mm
10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 254 304 32,4 40,4 504 60,4 70,4 80,4 100,4 120,4 150,4

X X X X X X X X X X X X X X X X

Vyrobené podla tovarenskych noriem,  Tolerancie:

tyCe s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm

hrabka presne brisené s pridavkom Hrabka:  +0,20/0 mm 740,20
na opracovanie, ] Dizka: +30,00/0mm  p+0.20 /S 0
Sirka brlsenda alebo frézovana, dlzka Stvorhran: +0,20/0 mm

opracovana, <« L1000 32— >

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kor6ézii.

BrUsené kruhové tyce

Priemer mm
6 8 10 12 14 15 16 18 20
X X X X X X X X X
Tolerancia h8, dizka 1000 mm Tglerqncie: / 30
Dizka: +30,00/0 mm L1000 ©
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BOHLER M310 B 1535°

Norma 1.2083 (DIN) Antikor6zna martenzitickd chrémova ocel s dobrou odolnostou proti opotrebeniu,

X42Cr13 (EN) dobrou obrabatelnostou a lestitelnostou. Vstrekovacie formy na spracovanie

chemicky agresivnych plastov a plastov s abrazivnymi plnivami. Tiez pre pouZzitie pre
Stav pri dodani Zihany matrice pre extrlziu skla a pre formy na vyfukovanie plastov.

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie1000 mm
Sirka mm  Hr(bka mm

82 10,4 12,4 154 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4

20,3 X X X X
25,3 X X X X X
30,3 X X X X X X
40,3 X X X X X X X
50,3 X X X X X X X X
60,3 X X X X X X X X X
70,3 X X X X X X
80,3 X X X X X X X X X X
90,3 X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X
120,3 X X X X X X X X X
130,3 X X X X X X X X X
140,3 X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X
250,3 X X X X X X X
300,3 X X X X X X
Stvorhrany

Dizka hrany mm
15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4

X X X X X X X X X X

Vyrobené podla tovarenskych noriem, Tolerancie:

ty&e s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm

hribka presne brisend s pridavkom Hrabka: +0,20/0 mm

na opracovanie, Dizka: ~ +30,00/0 mm H +0.20

~r - z z z [t M O

Sirka brusena alebo frézovana, dlzka  Stvorhran: +0,20/0 mm

opracovana, '« 11000 32

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kor6ézii.
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BOHLER M315 |
EXTIRA

M4 BOHLER

Norma ~ 1.2099 (DIN) Zo$lachtend ocel pre formy na plasty, odoln& proti korézii s podstatne zlepSenou obrabatelnostou
_ (EN) oproti oceli typu 1.2085. BOHLER M315 EXTRA je pouZivana hlavne pre vyrobu ramov foriem a
foriem, ktoré spracovavaju agresivne plasty alebo pracuju v prostredi so zvy$enou vihkostou, dalej
z08fachteny na na vyrobu nastrojov vyzadujlcich rozsiahle obrabanie a zaroven odolnost proti korézii a tiez na
Stav pri dodani cca. 1000 MPa strojné suciastky a komponenty pre chemicky, farmaceuticky a potravinarsky priemysel, kde sa
vyzaduje mierna odolnost proti korézii. BOHLER M315 EXTRA je magneticka.
Presné ploché tyce
s pridavkom na opracovanie 500 mm
Sirkamm  Hribka mm
6,2 8,2 10,4 20,4 25,4 30,4 40,4 504
20,3 X X X
25,3 X X X
30,3 X X X X
40,3 X X X X X
50,3 X X X X X X
60,3 X X X X X X X
80,3 X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X
300,3 X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:
tyCe s dizkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm
hribka presne brldsena s pridavkom Hrabka:  +0,20/0 mm
na opracovanie, Dizka: +5,00/0 mm H +8’20

Sirka brusena alebo frézovana,

dizka opracovana,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti kor6zii.

M315
~1.2099

<— L500
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BOHLER M315 |
EXTIRA

Normované tyce 500 mm
Sirka  Hrabka
mm mm

10,4 154 20,4 254 30,4 40,4 50,4 604 70,4 80,4

52 X X X X X X

62 X X X X X X X

72 X X X X X X X X

83 X X X X X X X X X X

93 X X X X X X X X X X
103 X X X X X X X X X X
113 X X X X X X X X X X
123 X X X X X X X X X X
133 X X X X X X X X X X
143 X X X X X X X X X X
153 X X X X X X X X X X
163 X X X X X X X X X X
173 X X X X X X X X X X
183 X X X X X X X X X X
193 X X X X X X X X X X
203 X X X X X X X X X X
213 X X X X X X X X X X
223 X X X X X X X X X X
233 X X X X X X X X X X
243 X X X X X X X X X X
253 X X X X X X X X X X
263 X X X X X X X X X X
273 X X X X X X X X X X
283 X X X X X X X X X X
293 X X X X X X X X X X
303 X X X X X X X X X X
313 X X X X X X X X X X
323 X X X X X X X X X X
333 X X X X X X X X X X
343 X X X X X X X X X X
353 X X X X X X X X X X
363 X X X X X X X X X X
373 X X X X X X X X X X
383 X X X X X X X X X X
393 X X X X X X X X X X
403 X X X X X X X X X X
413 X X X X X X X X X X
423 X X X X X X X X X X
433 X X X X X X X X X X
443 X X X X X X X X X X
453 X X X X X X X X X X
463 X X X X X X X X X X
473 X X X X X X X X X X
483 X X X X X X X X X X
493 X X X X X X X X X X

503 X X X X X X X X X X

1535°

Vyrobené podla tovarenskych

nor

iem, tyCe s dizkou 500 mm,

hribka presne brlsena,

Sirka

rezand, dizka frézovana,

povrch bez oduhlicenej vrstvy,

zabaleny s ochranou proti korézii.

Tolerancie:
Sirka: +2,00/0 mm
Hrabka: +0,25/0 mm

Diz

ka: +3,0/0 mm

0,25
H™%

«—— L500 3— >

U

+
on

M315
~1.2099
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M4 BOHLER

Norma 14112 (DIN) Martenzitick&, chrémova ocel odolnd proti korézii s vysokym obsahom C s pridavkom Mo a V.
X90CMoV18 (EN) Pouziva sa pre potravinarsky priemysel, strojové noze, lekarske nastroje a chirurgické implantaty,
X91CrMoV18
lovecké noze, komponenty pre ropny a plynarensky priemysel, potrubia, priruby, armatdry, obalovy
Stav pri dodani icc)io_lcgéeonzlgz a chemicky priemysel. M& dobrl hiZevnatost a taznost, velmi vysokd odolnost proti opotrebeniu,
dobrl obrabatelnost, rozmerovu stabilitu, lestivost a vysokd odolnost proti kordzii.
Normované tyce 500 mm
Sirkamm  Hribka mm
10,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4
33 X X X X X
43 X X X X X X
53 X X X X X X X
63 X X X X X X X X
73 X X X X X X X X
83 X X X X X X X X
93 X X X X X X X X
103 X X X X X X X X
123 X X X X X X X X
143 X X X X X X X X
153 X X X X X X X X
163 X X X X X X X X
183 X X X X X X X X
203 X X X X X X X X
223 X X X X X X X X
243 X X X X X X X X
253 X X X X X X X X
263 X X X X X X X X
283 X X X X X X X X
303 X X X X X X X X
Vyrobené podl'q tovarenskych Tolerancie:
noriem, ty&e s dizkou 500 mm, Sirka: +2,00/0 mm
hribka presne brisena, Hrabka:  +0,25/0 mm 025
Sirka rezana, dizka frézovana, Dizka: +3,0/0 mm Do

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korézii.
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sSO0DISC’

Norma 1.2343

1535°

(DIN) Ocel pre pracu za tepla s vysokou hUZzevnatostou, velmi dobrymi pevnostnymi

X38CrMoV5-1

(EN) viastnostami za tepla, ma obzvliast dobrd kalitelnost na vzduchu a vo vakuu,

umoziuje chladenie vodou. BOHLER W300 je dostupnd aj v prevedeni ISOBLOC

Stav pri dodani ir;hoqxng’zq HB (ESU-elektrotroskovo pretavovand) so zlepSenou homogenitou a pevnostou.
Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 500 mm

Sirkamm  Hrabka mm

4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 504

10,3 X X X
15,3 X X X
20,3 X X X
25,3 X X X
30,3 X X X
40,3 X X X
50,3 X X X
60,3 X X X
80,3 X X X

100,3 X X X

125,3

150,3

200,3

Stvorhrany

Dizka hrany mm
10,4 12,4 154 20,4 25,4

X X X X X

Podla DIN 59350,

ty&e s dizkou 500 mm,

hribka presne brldsend s pridavkom
na opracovanie,

Sirka brasena alebo frézovana,
dizka opracovana,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korozii.

X

X

X

X X

X X X

X X X X

X X X X X

X X X X X X

X X X X X X X

X X X X X X X X

X X X X X X X X

X X X X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X

30,4 40,4 50,4 60,4

X X X X

Tolerancie:

Sirka: +0,20/0 mm
Hrabka: +0,20/0 mm
Dizka:  +5,00/0 mm +0,20

Stvorhran: +0,20/0 mm H° ¥

< L500 53— >
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SODISC B BOHLER

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm
Sirkamm  Hrabka mm

82 104 12,4 154 16,4 204 254 30,4 32,4 404 504 604 70,4 80,4 100,4

20,3 X X X X X

25,3 X X X X X X

30,3 X X X X X X

32,3 X

40,3 X X X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X

63,3 X X

70,3 X X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X X X X X X X

Stvorhrany

Dizka hrany mm
20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4
X X X X X X X X X

Vyrobené podla tovarenskych noriem,  Tolerancie:
tyCe s dlzkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm —

hribka presne brldsend s pridavkom Hrabka: +0,20/0 mm 37‘0,20
na opracovanie, , Ditka:  +30,00/0 mm H 32 yo 0
§irka brisena alebo frézovand, dizka  $tvorhran: +0,20/0 mm /7
opracovana,

povrch bez oduhliCenej vrstvy,
zabaleny s ochranou proti korézii.

BrUsené kruhové tyce
Priemer mm
0 12 15 20 25

X X X X X

Tolerancia h8, dizka 1000 mm Tolerancia:

Dizka: +30,0/0 mm +30
L1000 ©
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TECHNICKE PODMIENKY

SORTIMENTU 1535°

Rozsah

Nasledujuce informacie platia pre presné ploché

tyCe a Stvorhrany uvedené v sortimente 1535°.

Definicia
Presné ploché tyCe a Stvorhrany st ostrohranné tyce s
jemne opracovanymi pozdiznymi povrchmi bez

oduhli¢enia.

Kolmost

Pripustnd uhlova odchylka medzi boénymi plochami
vyrobku ako aj medzi koncovymi plochami a bo&nymi

plochami je 0°15".

M BOHLER

RovnobeZnost
Rovnobeznost bo&nych pldch je v ramci pripustnych

rozmerovych tolerancii.

Drsnost povrchu

Hodnota drsnosti povrchu je Ra < 1,6 um a vztahuje sa
na povrch stran Sirky pre presné ploché ty¢e a na povrch

vetkych pozdiznych stran $tvorhranu.

Priamost

Odchylky priamosti najdete v tabulke nizSie. Meria sa na
jednotlivom kuse pozdiz dizky a $irky. Skagobny kus leZi

volne na rovnej doske.

Sirka Pripustna tolerancia priamosti' pre hriibku (dizku hrany pri $tvorhrane)

(dizka hrany pri $tvorhrane)
od 1 nad 2,2 nad 5,2 nad 10,4 nad 20,4
do 2,2 do 5,2 do 10,4 do 20,4 do 30,4

do 100,3 (1,0) 0,8 0,7 0,5 0,3

nad 100,3 do 200,3 (1,5) 1,1 0,8 0,6 0,4

nad 200,3 do 300,3 (2,0) 1,5 0,9 0,8 0,5

nad 300,3 do 500,3 (2,3) 2,0 1,2 1,0 0,8

Rozmery v milimetroch

34



Poznamky
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voestalpine High Performance Metals Slovakia, s.r.o.
Csl. armady 5622/5

036 01 Martin,

T. +421/43/4212021, 24

M. +421/907 499

hpm-slovakia@voestalpine.com

voestalpine

www.bohler.sk ONE STEP AHEAD.



