B4 BOHLER

NASTROJOVE OCELE PRE PRACU
ZA STUDENA

Segmenty aplikacii

BOHLER K390 MICROCLEAN

| Spracovanie za studena |

Dostupné vyrobné profily

TyC€ové polotovary* | | Plechy

* Uvedené Udaje sa tykaju vylu€ne dlhych vyrobkov. DodrZiavajte podrobné vysvetlenia na konci dajového listu (pdf).

Popis produktu

Ako je nevyhnutna perfektna vybava horolezca na dosiahnutie najvysSich vrcholoy, tak doleZité je pouzitie najlepSich materialov pre vase
néastroje, aby bola mozna bezproblémova vyroba a dosiahnutie vynikajucich zivotnosti nastrojov. 3 dévody vysokej hospodarnosti BOHLER
K390 MICROCLEAN: Mimoriadne vysoka odolnost proti opotrebeniu, vynikajica hiZevnatost, najvysSia odolnost proti tlakovému
namahaniu. Vysoko vykonny material vyrabany praskovou metalurgiou BOHLER K390 MICROCLEAN je spolahlivym rieSenim pre narocné
strihanie, razenie a tvarovanie za studena, ale aj pri vyrobe plastov vykazuje tento material svoje velmi dobré Gzitkové vlastnosti.

Spbsob vyroby

| Praskova metalurgia |

Vlastnosti

> Huzevnatost a odolnost proti plastickej deformacii : vysoka
> Odolnost proti opotrebovaniu : velmi vysoka

> Pevnost v tlaku : velmi vysoka

> Rozmerova stabilita : velmi vysoka

Aplikacia

> Strojové noZe (pre vyrobcov) > Valcovanie > Tvarnenie za studena

> Razenie > Strihanie / Dierovanie / Lisovanie / Presné strihanie > Lisovanie praskov

<\ P > Diely pre vSeobecné

> Zavitovky > Valcovanie zavitov StrOJArstvo

> Valcovanie profilov > gl%n:ﬁt%r:]eig)ty pre tazobny priemysel (hriadele, komponenty > Komponenty pre recyklaciu
> Matrice na vyrobu tabliet > Vstrekovanie vystuzenych plastov
Chemické zloZenie

C Si Mn Cr Mo \% W Co

2,47 0,55 0,40 4,20 3,80 9,00 1,00 2,00
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Porovnanie vlastnosti materialu

NASTROJOVE OCELE PRE

PRACU ZA STUDENA

BOHLER K390 MICROCLEAN

Odolnost proti Rozmerova stabilita HuZevnatost Odolnost proti Odolnost’ proti
tlakovému zatazeniu pocas tepelného abrazivnemu adhezivnemu
spracovania opotrebovaniu opotrebovaniu
BOHLER K390
MICROCLEAN % ok %k Kk k * K Kk * * %k k k * K Kk * % % % %k
BOHLER K100 * * * K * * K * * K
BOHLER K105 * * * K * * * K
BOHLER K107 * * * K * * K * * K
BOHLER K110 * * * K * * * K * * K
BOHLER K190
MICROCLEAN * %k %k Kk * %k Kk X * %k %k Kk * ok %k Kk * %k K Kk
BOHLER K294
MICROCLEAN * kK kK * * ok kK * * K * * ok kK * Kk K kK
BOHLER K340
ECOSTAR * %k K * % X * * K * *
BOHLER K340
ISODUR * % K % %k k * % K * % * * % * Kk
BOHLER K346 * % K * * * * % K * % k& * K
BOHLER K353 * * * K * * * * % * K
BOHLER K360
ISODUR * % K * %k %k Kk * kK * ok %k Kk * %k K Kk
BOHLER K490
MICROCLEAN * * Kk Kk * * ok kK * * Kk Kk * * K Kk * % Kk *
BOHLER K497
MICROCLEAN * %k %k X * kK k X * kX * kK k X % % %k %k &
BOHLER K888
MATRIX * %k k k * K Kk * % % %k * * K * *
BOHLER K890
MICROCLEAN * %k %k Kk * %k Kk X % ok % Kk %k * % %k * %k
Stav pri dodani
Zihany
Tvrdost (HB) max. 280

Tepelné spracovanie

Zihanie na odstranenie pnuti

Teplota

650 az 700 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Kalenie a popustanie

Teplota

1030az1180
°C

Quenching: QOil, gas (N.). || Holding time after temperature equalization: 20 to 30 minutes
(hardening temperature 1030 - 1150 °C | 1886 - 2102 °F) and 10 min (hardening temperature
1180 °C | 2156 °F) || Low hardening temperature for high toughness. High hardening
temperature for high wear resistance. || After hardening, tempering to the desired working
hardness according to the tempering chart.
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IA BOHLER NASTROJOVE OCELE PRE  BAHLER K390 MICROCLEAN
PRACU ZA STUDENA

Tempering chart

887 °F 932°F 977 °F 1022 °F 1067 °F 1112°F ; . .
70 | Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
68 | Slow heating to tempering temperature immediately

after hardening.

Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
workpiece thickness but at least 2 hours.

Please refer to the tempering chart for guide values
for the achievable hardness after tempering.

It is recommended to temper at least three times
above the secondary hardness maximum.

Hérte / Hardness [HRC]

Cooling in air to room temperature after each
tempering step is recommended.

= 1180 °C/ 2156 °F

54 -

— = 1110°C/ 2030 °F Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
5 1070 °C / 1958 °F : F) below the highest tempering temperature.
'+ 1050°C/ 1886 °F Recommended tempering temperature range is
50 indicated by the blue area in the chart.
475°C 500°C 525°C 550°C 575°C 600°C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Continuous cooling CCT curves
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B4 BOHLER

NASTROJOVE OCELE PRE

PRACU ZA STUDENA

Quantitative phase diagram

BOHLER K390 MICROCLEAN
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Kiihlzeit von 800°C auf 500°C in sec
Fyzikalne viastnosti
Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm?3) 7,6
Tepelna vodivost' (W/(m.K)) 21,5
Merna tepelna kapacita (kJ/kg K) 0,464
Merny elektricky odpor (Ohm.mmz2/m) 0,59
Modul pruznosti (103N/mmg2) 220
Tepelna roztaznost
Teplota (°C) 100 200 300 400 500 600
Tepelna roztaznost (106 m/(m.K)) 10,3 10,67 11,03 11,38 11,7 11,97

Ak st okrem ty€ovych polotovarov uvedené aj iné dostupné vyrobné profily, upozorfiujeme, Ze sa mozu lisit z hladiska sposobu vyroby,
technickych Gdajov, povrchu a spésobu dodavky, ako aj dostupnych rozmerov vyrobkov. Ohladom zavéaznych technickych Specifikacii,
dalSich poziadaviek a rozmerov kontaktujte, prosim, naSe regionalne obchodné spolo¢nosti voestalpine BOHLER Udaje v tejto brozare nie
sU zavazné a nepovazuju sa za prisluby, slizia skor len ako vSeobecné informéacie. Tieto informacie st zavazné len vtedy, ak st vyslovne
uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané Gdaje st laboratérne hodnoty a mézu sa lisit od praktickych analyz. Pri
vyrobe nasich vyrobkov sa nepouzivaju Ziadne latky Skodlivé pre zdravie alebo 0zénovi vrstvu

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StralRe 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/
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