IA BOHLER BOHLER K888 MATRIX

NASTROJOVE OCELE PRE PRACU
7ZA STUDENA

Segmenty aplikdcii

| Spracovanie za studena |

Dostupné vyrobné profily

| TyCové polotovary |

Popis produktu

BOHLER K888 MATRIX - Tadto MATRIX ocel sa vyznacuje kombindciou vysokej hiZzevnatosti a vysokej odolnosti proti tlakovému zatazeniu.
Materidly MATRIX vykazuju vysokd huzevnatost, ktord je rozhodujidca pre mnohé aplikdcie. Nizka pevnost v tlaku beznych materidlov
MATRIX viak ¢asto obmedzuje rozsah pouzitia. BOHLER K888 MATRIX prekondva tuto bariéru a ponuka to najlepsie z oboch svetov -
huzevnatost oceli MATRIX a tvrdost vysokolegovanych ndstrojovych oceli. Aplikovanim povlakovania, dosiahnete neprekonatelny
materidl z hladiska huzevnatosti, pevnosti v tlaku a odolnosti proti opotrebeniu.

Spdsob vyroby

Pr&skova metalurgia

Vlastnosti

> Huzevnatost a odolnost proti plastickej deformdcii : velmi vysokd
> Tvrdost : velmi vysokd

> Pevnost v tlaku : velmi vysokd

> Obrobitelnost : velmi vysokd

> Rozmerovd stabilita : velmi vysokda

Aplikdacia

> Strihanie / Dierovanie / Lisovanie / Presné strinanie > Tvdrnenie za studena > Razenie

> Lisovanie prdaskov > Matrice na vyrobu tabliet > Valcovanie

> Diely pre vieobecné strojdrstvo > Strojové noZe (pre vyrobcov) > Komponenty pre recykldciu

> Vyroba normalizovanych dielov (strizniky, platne, koliky, razniky)

Technické udaje

Oznacenie materidlu

Market

BOHLER patent grade
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' A BOHLER NASTROJOVE OCELE PREPRACU  BOHLER K888 MATRIX

ZA STUDENA
Chemické zloZenie
C Si Cr Mo \ w Co
0,60 0,85 4,40 2,80 1,10 2,45 3,80
Porovnanie vilastnosti materidlu
Odolnost proti Rozmerovd stabilita Hazevnatost Odolnost proti Odolnost proti
tlakovému pocas tepelného abrazivhnemu adhezivnemu
zataZeniu spracovania opotrebovaniu opotrebovaniu
BOHLER K888
MATRIX * % Kk * K Kk Kk k * %k K Kk * K * K
BOHLER K110 * * * % K * * K K * *
BOHLER K294
MICROCLEAN % % % Kk Kk * % % %k Kk * % K * % % %k Kk 1 8. 0.0 & ¢
BOHLER K340
ISODUR * % K * %k Kk * % K * %k % % * Kk
BOHLER K346 * %k * %k Kk * %k * % Kk Kk *
BOHLER K353 * K * kK * % * * * *
BOHLER K360
ISODUR * % K * %k Kk * % K * % Kk Kk * % %k Kk
BOHLER K390
MICROCLEAN * %k K Kk Kk * K Kk Kk k * % Kk * K K Kk k L. 0. 0.0 & ¢
BOHLER K490
MICROCLEAN * % %k * % % %k Kk * % %k * % Kk Kk * % % Kk
BOHLER K497
MICROCLEAN L 8. 0.0 & ¢ * % % K Kk * % K % % % %k * 1 8. 0.0 & ¢
BOHLER K890
MICROCLEAN % % %k * % K %k Kk % Sk %k Kk * % %k * % K
Stav pri dodani
Zihany
Tvrdost (HB) max. 280
Tepelné spracovanie
Zihanie na odstrdnenie pnuti
Teplota 650 a3 700 °C Po prehriati celého prierezu vydrz na teplote 1 az 2 hodiny v neutrdinej atmosfére. Pomalé

ochladzovanie v peci.

Kalenie a popustanie

20-30 minut pre teplotu kalenia 1070 az 1100 °C

10700z 1120 10 minut pre teplotu kalenia 1120 °C

°C Popustanie realizovat bezprostredne po kaleni. Popustaciu teplotu volit podla Zelanej tvrdosti
z popustacieho diagramu.

Teplota
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M BOHLER

NASTROJOVE OCELE PRE PRACU

BOHLER K888 MATRIX

ZA STUDENA
Popustaci diagram
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Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

ARA Diagram pre kontinudlne ochladzovanie

590°C

Pomaly ohrev na popustaciu teplotu ihned' po kaleni.

Vydrz na teplote 1 hodinu na 20 mm hrubky,
najmenej vsak 2 hodiny.

Po kaZdom popustani sa odporuca schladit na
izbovu teplotu.

Odporuca sa minimdlne trikrdt popustat na 530 -
570 °C.

Orienta¢né hodnoty tvrdosti, ktoré je mozné
dosiahnut popopustanim, ndjdete v diagrame
popustania.

Dodatoc¢né popustanie na odstrdnenie pnutia sa
mdze vykondvat pri teplote 30 az 50 °C pod
najvyssou popustacou teplotou, aby sa
minimalizoval pokles tvrdosti.
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Time in minutes

Teplota austenitizdacie: 1150 °C

Vydrz: 180 sekund

5...75 Obsah struktury v %

0.08 - 110 Parametre chladenia A, t.j. doba
chladenia od 800 do 500 °Cv s x 10-2

Vzorka A HV10
a 0,08 835
b 0,40 835
c 0,80 840
d 1,10 835
e 1,80 820
f 3,00 820
g 5,00 800
h 8,00 740
j 16,00 600
k 40,00 540
I 65,00 515
m 110,00 480
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NASTROJOVE OCELE PRE PRACU

M BOHLER

BOHLER K888 MATRIX

ZA STUDENA
Kvantitativny fazovy diagram
Quenching parameter A . . .
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Cooling time from 800°C to 500°C (1470 - 930°F)in seconds
Fyzikdlne vlastnosti
Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm?) 7,86
Tepelnd vodivost (W/(m.K)) 20,8
Mernd tepelnd kapacita (kd/kg K) 0,442
Merny elektricky odpor (Ohm.mm?/m) 0,5
Modul pruznosti (10°N/mm?) 218
Tepelnd roztaznost
Teplota (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Tepelnd roztaznost (1076 m/(m.K)) 10,7 11,5 11,9 12,5 12,5 12,8 12,7

Ak su okrem tyCovych polotovarov uvedené aj iné dostupné vyrobné profily, upozoriiujeme, ze sa mozu lisit z hladiska spdsobu vyroby,
technickych udajov, povrchu a spdsobu doddvky, ako aj dostupnych rozmerov vyrobkov. Ohladom zdvéznych technickych Specifikécii,
dalsich poZiadaviek a rozmerov kontaktujte, prosim, nase regiondine obchodné spolo¢nosti voestalpine BOHLER Udaje v tejto broZure
nie su zavdzné a nepovazuju sa za prisluby, slizia skor len ako vseobecné informdcie. Tieto informdcie su zavézné len vtedy, ak su
vyslovne uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané udaje st laboratérne hodnoty a mdzu sa lisit od praktickych

analyz. Pri vyrobe nasich vyrobkov sa nepouZivaju Ziadne Iatky skodlivé pre zdravie alebo ozdnovd vrstvu

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG

Mariazeller StraBe 25
8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
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