lABéHLER BOHLER M789 AMPO

PRASOK PRE ADITIVNU VYROBU

M789 AMPO / FE-ZLIATINA

Segmenty aplikdcii

| Aditivna vyroba |

Dostupné vyrobné profily

15 - 45 um || 45 - 90 pm

Popis produktu

BOHLER M789 AMPO je novo vyvinutd maraging ocel, ktord kombinuje jednoduchu vytlacitelnost maraging ocele s vynikajucou
odolnostou proti korézii 17-4 PH. Nevyzaduje predhrievanie pocas tlace a dosahuje tvrdost 52 HRC po tepelnom spracovani, pri ktorom
nemeni rozmery. Zaroven je vyborne lestitelnd, ¢o z neho robi idedlnu volbu pre viozky s konformnym chladenim pri vstrekovanf plastov a
v akejkolvek inej aplikdcii, kde je potrebnd vysokd tvrdost a odolnost proti kordzii.

Spdsob vyroby

| VIGA

Vlastnosti

HuZevnatost a odolnost proti plastickej deformdcii : vysokd
Odolnost proti opotrebovaniu : dobré

Obrobitelnost : velmi vysokd

Rozmerovd stabilita : velmi vysokda

Lestitelnost : velmi vysokd

Odolnost proti kordzii : velmi vysokd

VvV V V V V VYV

MikrocCistota : velmi vysokd

Aplikdcia

3D tlac - priame nandsanie kovov 3D tlac - selektivne laserové tavenie Automobilovy priemysel
Stavebny a strojdrsky priemysel

Vstrekovanie plastov

Odvetvie motoristického Sportu Sosovky fotoapardtov

Komponenty pre displeje Spotrebny tovar

Ziarovky/reflektory pre automobilovy
priemysel

VvV VvV VvV
vV VvV VvV Vv

Vseobecné strojdrstvo Ostatné komponenty

vV VvV VvV VYV

DrZiaky ndstrojov (frézovacie, vritacie,
sustruznicke a sklucovadld)

v
v

Extrizia plastov Kovové prdsky pre aditivnu vyrobu

> Veternd energia > Horuce kandlové systemy

Technické udaje

Oznacenie materidlu

Market

BOHLER patent grade
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PRASOK PRE ADITIVNU VYROBU BGHLER M789 AMPO
M789 AMPO / FE-ZLIATINA
Chemické zloZenie
C Cr Mo Ni Ti Al
<0,02 12,2 1 10 1 0,6
Vlastnosti prasku
Rozdelenie velkosti ¢astic 15-45um*
Typické hodnoty D10 D50 D?0
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution is based on ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density**

min. 3,5 g/cm®

** Flowability and apparent density are based on DIN EN ISO 4490 resp. DIN EN [SO 3923-1.

Mechanické vlastnosti

Pri vhodnom tepelnom spracovani

Pevnost v tahu (Rm) (MPa)

1800 az 1900

Medza kizu (RPy,.) (MPa)

1670021770

PrediZenie (%) 4078
Tvrdost (HRc) 51 az 53
Huzevnatost (ISO-V) (J) baz 14

Tepelné spracovanie

56
54—-
52—-
50—-
pre

46

Hardness [HRc]

441
42

404

na

T T T T T T T T T T
440 460 480 500 520 540
Aging temperature [°C]
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—
560 580

vzduchu na pokojovu teplotu

Stdrnutie (precipitacné vytvrdenie): 500°C / 3h
vydrz /
chladenie na vzduchu

Tepelné spracovanie pre dosiahnutie optimdlnych
vlastnosti:
Rozpustacie Zihanie: 1000°C / Th vydrz / chladenie
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M789 AMPO / FE-ZLIATINA

BOHLER M789 AMPO

Udaje v tejto broZure nie st zavdzné a nepovazujd sa za prisluby, sltiZia skar len ako vieobecné informdcie. Tieto informdcie st zévézné
len vtedy, ak su vyslovne uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané udaje su laboratérne hodnoty a mézu sa |isit od
praktickych analyz. Pri vyrobe nasich vyrobkov sa nepouZzivaju Ziadne Idtky skodlivé pre zdravie alebo ozénovu vrstvu

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/
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