IAB(")HLER BOHLER W722 AMPO

PRASOK PRE ADITIVNU VYROBU
W722 AMPO / FE-ZLIATINA

Segmenty aplikacii

| Aditivna vyroba |

Dostupné vyrobné profily

15-45 pum || 45 -90 pm

Popis produktu

Vysokopevna ocel typu Maraging s vysokou hizevnatostou. Nemeni rozmery pri tepelnom spracovani a nevyzaduje predhrievanie poCas
tlace. Dosahuje tvrdost' 55 HRC. Tieto vlastnosti robia z tohto materialu univerzalne rieSenie pre rézne nastrojarske aplikacie
ako napriklad pre tlakové liatie.

Spbsob vyroby

| VIGA |

Aplikacia

> 3D tla¢ - priame nanésanie kovov > 3D tlac - selektivne laserové tavenie > Automobilovy priemysel
> Odvetvie motoristického Sportu > Stavebny a strojarsky priemysel > Kovacie aplikacie

> Vysokotlakové liatie > Vstrekovanie plastov > VSeobecné strojarstvo
> Ostatné komponenty > Kovové prasky pre aditivnu vyrobu

Technické Udaje

Oznacenie materialu
1.2709 (Marage 300) | Market grade
1.2709 | SEL
X3NiCoMoTi18-9-5 | EN

Chemické zlozenie

C Si Mn P S Mo Ni Co Ti

<0,03 <0,10 <0,15 <0,01 <0,01 4,9 18 9,3 11
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IA BOHLER PRASOK PRE ADITIVNU BOHLER W722 AMPO

VYROBU
W722 AMPO / FE-ZLIATINA

Vlastnosti prasku

Rozdelenie velkosti astic *

Typické hodnoty D10 D50 D90

[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** ‘ min. 3,5 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mechanické vlastnosti

Pri vhodnom tepelnom spracovani

Pevnost v tahu (Rm) (MPa) 1960 az 2 100
Medza klzu (RP,,.) (MPa) 1880 az 2020
PrediZenie (%) 4az8

Tvrdost' (HRc) 51 az 55
Huzevnatost (ISO-V) (J) 16 az 20

Tepelné spracovanie

Rozpustacie Zihanie
Teplota ‘ min. 820 °C ‘ Vydrz: 1h / vzduch

Precipitacné vytvrdenie
Teplota | min. 490 °C | vyarz : 6h / vzduch

Ak su okrem ty€ovych polotovarov uvedené aj iné dostupné vyrobné profily, upozoriiujeme, Ze sa mézu lisit' z hladiska spésobu vyroby,
technickych Gdajov, povrchu a spésobu dodavky, ako aj dostupnych rozmerov vyrobkov. Ohladom zavéaznych technickych Specifikaci,
dalSich poziadaviek a rozmerov kontaktujte, prosim, nase regionalne obchodné spolo¢nosti voestalpine BOHLER Udaje v tejto brozdre nie
sU zavazné a nepovazuju sa za prisluby, slizia skor len ako vSeobecné informacie. Tieto informacie si zavazné len vtedy, ak su vyslovne
uvedené ako podmienka v zmluve uzavretej s nami. Namerané Gdaje st laboratérne hodnoty a mézu sa lisit od praktickych analyz. Pri
vyrobe naSich vyrobkov sa nepouzivaju Ziadne latky Skodlivé pre zdravie alebo ozénova vrstvu
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