B4 BOHLER
PRASKY PRE ADITIVNU VYROBU

Aditfvna vyroba ponutka velké mnozstvo vyhod oproti konvenénym metédam vyroby ako slobodu pri ndvrhu
dielu, kratsi ¢as vyroby alebo minimalizaciu ndkladov na ndstroje. Napriek tomu je zatial' k dispozicii pre
aditivnu vyrobu iba obmedzeny pocet zliatin.

Z dévodov zvysujucich sa poziadaviek na tlacené diely pre aplikdcie ako su ndstrojdrsky, letecky
a automobilovy priemysel sa prdskové materidly pre aditivnu vyrobu neustdle vylepsuju a to hlavne z pohladu
mechanickych viastnosti a odolnosti proti korézil. Nasa oceliarefi voestalpine BOHLER Edelstahl nadviazala
na svoje skdsenosti aznalosti s vyrobou ndstrojovych a Specidinych oceli a odborné znalosti v oblasti
prdskovej metalurgie, aby vyvinula prdsky pre aditivnu vyrobu usité na mieru pre zdkaznikov, pre spinenie ich

NIKLOVE ZLIATINY
e RV DN 24856

PO Ziaruvzdornd, nemagnetickd zliatina na bdze niklu odolnd proti korézii, s vysokou
huZevnatostou a pevnostou od tepldt pod bodom mrazu az do 1000 °C.
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BOHLER L718 [EENPRLLL
PO Ziarupevnd vytvrditelnd zliatina na bdze niklu s obzvidst vysokou medzou pevnosti
a medzou klzu do teploty 750°C a s exelentnou medzou tecenia do 700 °C, preto
sa okrem iného pouZiva aj na wvyrobu ndstrojov s vysokym mechanickym
a tepelnym namdhanim

MARAGING OCELE

g

BOHLER W722 DIN 1.2709 / MS1 / ~Marage 300
PO Vysokopevnd ocel typu Maraging s vysokou hizevnatostou. Nemeni rozmery pri
tepelnom spracovani a nevyzaduje predhrievanie pocas tlace. Dosahuje
tvrdost 50 - 54 HRc a je vhodnd na nitridovanie.

ANTIKOROZNE OCELE
BOHLER N700 DIN 1.4542 / 17-4 PH

PO Antikorézna, precipitacne vytvrditelnd ocel's vysokou pevnostou a hiZevnatostou.
Nevyzaduje predhrievanie pocas tlace a md takmer nulovl zmenu rozmerov pri
tepelnom spracovani. Dosahuje tvrdost 50 - 54 HRc

BOHLER M789 Kombinuje jednoduchu vytlacitelnost maraging ocele s vynikajicou odolnostou
PO proti kordzii 17-4 PH. NevyZaduje predhrievanie pocas tlace a dosahuje tvrdost 52

HRc po tepelnom spracovani, pri ktorom nemenf rozmery. Zdroven je vyborne
lestitelna.
MARTENZITICKA OCEL

BOHLER W360 Vyznacuje sa vysokou tvrdostou, excelentnou huZevnatostou a najvyssou

PO odolnostou proti opotrebeniu. Pocas tlace sa musi predhrievat na teplotu viac ako
200°C. Po tepelnom spracovani dosahuje tvrdost 52 - 57 HRc.

CEMENTACNA OCEL
BOHLER E185 Lahko vytlacitelnd a s moznostou cementovania. Priamo po vytlacenf uz dosahuje

PO tvrdost 37 - 39 HRc. Nachddza vyuZitie v réznych oblastiach od motoSportu az po
komponenty vo vieobecnom strojdrstve a na vyrobu prototypov.

BaBOHLER

. AMPO

Additive
Manufacturing
Powder

voestalpine



B BOHLER
ADITIVNA VYROBA - 3D TLAC KOVOV

Ponukame kompletny servis v oblasti aditivnej vyroby. Od vyvoja prdskov priamo pre Vase aplikdcie, jeho vyrobu,
cez ndvrh alebo optimalizdciu dizajnu suciastky aZ po samotnu tla¢ suciastky. Taktiez pondkame ndsledné
operdcie, ako su doopracovanie, lestenie, tepelné spracovanie, povlakovanie a podobne.

Ako je u nds zvykom okrem produktu je u nds samozrejmost aj technickd podpora a poradenstvo.

Poradenstvo

Tepelné spracovanie a
poviakovanie

' Vyvoj praskov Yyroba praskoy Navrh saéiastky 3D Vyroba

POUZITIA ADITIVNEJ VYROBY PRI VYROBE NASTROJOV
Vstrekovanie plastov Tlakové liatie hlinfka Lisovanie plechov za tepla

Optimalizované chladenie realizované aditivnej vyroby
Zdroj © Fraunhofer IWU

MOZNOSTI A VYHODY ADITIVNEJ VYROBY AKE BENEFITY MA KONCOVY POUZIVATEL ?

Skrdtenie Casu cyklu
Znizenie nepodarkovosti

e UmozZnuje vytvorit optimdliny celistvy chladiaci
systém s homogénnym chladenim
e Moznost umiestnit chladiace kandle blizko povrchu Lepsia kvalita povrchu suciastky
e MoZnost vytvorenia tepelnych bariér Nizsia spotreba energif
e UmoZfuje znizit hmotnost vyrobku ako aj ndstroja ®  Rychle rieenie pri zmene dizajnu alebo pri
oprave poskodenych castf

POUZITIA ADITIVNEJ VYROBY PRE VYROBU KOMPONENTOV A PROTOTYPOV
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o  Odlahcenie konstrukcie

Zvysenie funkénosti dielu

Krdtka doba vyroby prototypov

Nizsie ndklady na vyrobu prototypov
Rychle konstrukéné zmeny

Volnost pri ndvrhu dielu

Moznost vyroby extrémne zlozitych dielov,
ktoré vyzaduju vysoku pevnost a zdaroven
musia byt lahké




