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BOHLER K107 1535°

Norma 1.2436 (DIN) Ledeburitickd chrémovd ocel s vy$sou odolnostou proti opotrebeniu ako BOHLER
X210CIWA 2 (EN) K100 (DIN 1.2080). W a V ddva tejto oceli vyssiu stabilitu pocas tepelného
spracovania.
Stav pri dodani zihany
Presné ploché tyce 500 mm
Sirkamm Hrabka mm
2 3 4 5 6 8 10 12 15 20
20 x X X X X X X X X
25 x X X X X X X X X X
30 X X X X X X X X X X
40 X X X X X X X X X X
50 X X X X X X X X X X
60 X X X X X X X X X X
80 X X X X X X X X X X
100 X X X X X X X X X X
125 X X X X X X X X X X
150 X X X X X X X X X X
200 X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:
tyce s dizkou 500 mm, Sika:  +0,20/0 mm /L
hribka presne brisend, Hribka: +0,05/0 mm / A
Sirka brdsend alebo frézovand, Dizka:  +5,00/0 mm +0,05 §°9%
dizka opracovand, H% ¥

povrch bez oduhlicenej vrstvy,

’ SV «—L500 f— >
zabalené s ochranou proti kordzii.
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K107
1.2436

BOHLER K107

M BOHLER

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 500 mm
Sirka mm  Hrdbka mm

2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4

10,3 X X X X X X

15,3 X X X X X X X X

20,3 X X X X X X X X X

25,3 X X X X X X X X X X

30,3 X X X X X X X X X X X

40,3 X X X X X X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X X X X

100,3 X X X X X X X X X X X X X

125,3 X X X X X X X X X X X X X

150,3 X X X X X X X X X X X X X

200,3 X X X X X X X X X X X X X

250,3 X X X X X X X X X X X X X

300,3 X X X X X X X X X X X X X
Stvorhrany

Dizka hrany mm
8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 404

X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:

tyée s dizkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm

hrubka presne brisend s pridavkom Hrabka:  +0,20/0 mm

na opracovanie, E)fiko: +5,00/0 mm 10.90
3irka brusend alebo frézovand, Stvorhran:+0,20/0 mm Ho

df#ka opracovandg,
povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabalené s ochranou proti korézii.



BOHLER K107

1535°

K107
1.2436

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm

Sirkamm Hrabka mm

22 4,2 D22 6,2 8,2 10,4 12,4 154 204 254 30,4 40,4 50,4

10,3 X X X X X
15,3 X X X X X X
20,3 X X X X X X X X
25,3 X X X X X X X X X
30,3 X X X X X X X X X X
40,3 X X X X X X X X X X X
50,3 X X X X X X X X X X X
60,3 X X X X X X X X X X X
80,3 X X X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X X
300,3 X X X X X X

Stvorhrany

Dizka hrany mm
10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 504
X X X X X X X X

Vyrobené podla tovdrenskych noriem, — Tolerancie:

tyce s dzkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm

hribka presne brusend s pridavkom Hrdbka:  +0,20/0 mm A
na opracovanie, Dizka:  +30,0/0 mm 40,90 § o
Sirka brusend alebo frézovand, dizka  Stvorhran:+0,20/0 mm H ¥
opracovand, +30

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.



K110
1.2379

BOHLER K110

M BOHLER

Norma 1.2379 (DIN) Cr - Mo- V ledeburickd standardnd ndstrojovd ocel pre prdcu za studena s dobrou
X135CMovi2 | (EN) huZevnatostou. Vdaka vysokému obsahu V sa tdto ocel vyznacuje vysokou odolnostou
proti opotrebeniu a rozmerovou stabilitou pri vysokych kaliacich teplotdch. Z tohto
. dévodu mbdZe byt nitridovand bez toho, aby tvrdost materidlu klesla pod 60 HRC.
Stav pri dodani zihany . . o . . .
Vhodnd pre komplikované strihacie ndstroje.
Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 500 mm

Sirka mm  Hrabka mm

2,2 3,2 4,2 5,2 6,2

10,3 X X X X
15,3 X X X X
20,3 X X X X
25,3 X X X X
30,3 X X X X
40,3 X X X X
50,3 X X X X
60,3 X X X X
80,3 X X X X
100,3 X X X X
125,3 x X X X
150,3 x X X X
200,3 x X X X
250,3 x X X X
300,3 x X X X
§tvorhrc|ny

Dizka hrany mm
6,2 8,2 10,4

X X X

Podla DIN 59350,
tyce s dfzkou 500 mm,

12,4 15,4

X X

hrubka presne brisend s pridavkom

na opracovanie,

Sirka brisend alebo frézovand,

dizka opracovand,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabalené s ochranou proti korézii.

82 104 12,4 154 20,4 254 304 40,4 504

X

X X

X X X X

X X X X X

X X X X X X

X X X X X X X

X X X X X X X X

X X X X X X X X X
X X X X X X X X X
X X X X X X X X X
X X X X X X X X X
X X X X X X X X X
X X X X X X X X X
X X X X X X X X X
X X X X X X X X X

20,4 25,4 30,4 40,4 504

X X X X X
Tolerancie:
Sirka: +0,20/0 mm /L
Hrubka: +0,20/0 mm
Dizka: ~ +5,00/0 mm 035 £ g 710,20
Stvorhran: +0,20/0 mm Ho . v °

«— L500 5—>



BOHLER K110 1535°

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm
Sirka  Hrabka
mm mm

2,2 3,2 42 52 6,2 8,2 10,4 12,4 154 16,4 20,4 254 264 304 32,4 36,4 40,4 46,4 50,4 60,4 70,4 80,4 1004

10,3  x X X X X X
15,3 x X X X X X X X
20,3 X X X X X X X X X X

25,3 X X X X X X X X X X X

30,3 x X X X X X X X X X X X

32,3 X X X X X X

40,3 x X X X X X X X X X X X X X

50,3 x X X X X X X X X X X X X X X

60,3 x X X X X X X X X X X X X X

63,3 X X X X X X X X X

70,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X

80,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X X

90,3 X X X X X X X X X X X
100,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
150,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
156,3 X X X
160,3 X X X X X X X X X X X
180,3 X X X X X X X X X X
196,3 X X X
200,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
246,3 X X X
250,3 «x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
296,3 X X X
300,3 «x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
350,3 X X X X X X X X X
400,3 X X X X X X X X X X
500,3 X X X X X X X X X X

o

Stvorhrany

Dizka hrany mm
8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 63,4 70,4 80,4 90,4

X X X X X X X X X X X X X X X X

100,4 120,4 150,4 200,4 250,4 3004

X X X X X X

Vyrobené podia tovdrenskych noriem, Tolerancie:

tyce s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm 4 L
hrdbka presne brisend s pridavkom Hrabka:  +0,20/0 mm ;A
na opracovanie, ?Iike: +30,0/0 mm 1050 § +8,20
Sirka brusend alebo frézovand, dizka  Stvorhran:+0,20/0 mm H' . ¥
opracovand,

+30
povrch bez oduhliCenej vrstvy, L1000 o

zabalené s ochranou proti korézii.

K110
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K110
1.2379

BOHLER K110

Presné platne

Sirka mm Hrabka mm
20,4 25,4 30,4
100,3 X X
150,3 X X
200,3 X X

Presné platne

Sirka mm Hrabka mm
20,4 254 30,4
100,3 X X
150,3 X X
200,3 X X
250,3 X X
300,3 X X

Presné platne

Sirka mm Hrabka mm
20,4 254 30,4
100,3 X X
150,3 X X
200,3 X X
250,3 X X
300,3 X X
400,3 X X

Presné platne

Sirka mm Hradbka mm
20,4 254 30,4
100,3 X X
150,3 X X
200,3 X X
250,3 X X
300,3 X X
400,3 X X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

Dizka: 200,3 mm

40,4 50,4 60,4 80,4 100,4
X X X X X
X X X X X
X X X X X

Dizka: 300,3 mm

40,4 50,4 60,4 80,4 1004
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X

Dizka: 400,3 mm

40,4 50,4 60,4 80,4 1004
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X
X X X

Dizka: 600,3 mm

40,4 50,4 60,4 80,4 100,4
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X
H

M BOHLER

Vyrobené podla tovdrenskych
noriem, tyée s dizkou 200,3 mm,
hribka presne brisend,

3frka a dizka frézovand,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.

Tolerancie:

Sirka: +0,20/0 mm
Hrabka:  +0,20/0 mm
Dizka: +0,40/0 mm

Vyrobené podla tovdrenskych
noriem, tyée s dizkou 300,3 mm,
hribka presne brisend,

3irka a dizka frézovand,

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordézii.

Tolerancie:

Sirkar: +0,20/0 mm
Hrdbka:  +0,20/0 mm
Dizka: +0,40/0 mm

Vyrobené podla tovdrenskych
noriem, tyée s dlzkou 400,3 mm,
hribka presne bruseng,

Sirka a dizka frézovang,

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.

Tolerancie:

Sirka: +0,20/0 mm
Hrdbka:  +0,20/0 mm
Dizka: +0,40/0 mm

Vyrobené podla tovdrenskych
noriem, ty&e s dizkou 600,3 mm,
hrubka presne brusend,

sirka a dizka frézovand,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.

Tolerancie:

Sirka: +0,20/0 mm
Hrabka:  +0,20/0 mm
Dlzka: +0,40/0 mm

b
820—‘ ig +820

+0,40
L o




BOHLER K110

Kalené platne

Formdat mm Hribka mm
2,2 2,7
250 x 500 X X

Vyrobené podla tovdrenskych
noriem, ty&e s dizkou 500 mm,
tepelne spracované na tvrdost
57 + 1T HRC,

hrdbka presne bridsend,

iirka a dizka rezand laserom,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy, za-

balené s ochranou proti kordzii.

EDM-bloky Zihané

Dizka hrany mm  Hrdbka mm

15 20
80,5 X X
100,5 X X
120,5 X X
150,5 X X
200,5 X X
250,5 X X
300,5 X X
Zihané / max. 255 HB,
Hrubka presne brisend.
EDM-bloky kalené
Dizka hrany mm Hribka mm
15 20
80,5 X X
100,5 X X
120,5 X X
150,5 X X
200,5 X X
250,5 X X
300,5 X X
Tepelne spracované na
61+ 1 HRC, minimdlne
3x popustené
Brusené kruhové tyce
Priemer mm
6 8 10 12 15
X X X X X

Tolerancia h8, dizka 1000 mm

Y2

3,7 4,2 4,7 5,2
X X X X X
Tolerancie
Sirka: +10,00/0 mm
Hrdbka:  +0,20/0 mm
Dizka: +10,00/0 mm
Rovinnost: +0,20/0 mm na celkovej
ploche
25 30 40 50 60
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
Tolerancie:
Hrubka: +0,25/0 mm
Dika hrany: +2,00/0 mm
smer vidkien v smere hribky
25 30 40 50 60
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
X X X X X
Tolerancie:
Hrabka: +0,25/0 mm
Dizka hrany: +2,00/0 mm

smer vidkien v smere hribky

20 25
X X
Tolerancia:

Dizka: +30,00/0 mm

6,2

7,2

8,2

H+8,20—|

9,2

1535°

10,2

X

12,2

X

14,2

X

'« L500;"°

—_
70 80 90 100 120 150
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X

L % 7\
Vs
\
+0,25
Ho
smer vidkien
70 80 90 100 120 150
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
LS 7
P ~
T~
+0,25
Ho
— smer vidkien
,/ L % P
/ +30
1000 ©
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K110

1.2379

BOHLER K110

Normované tyce

Sirkamm  Hrabka mm

103
113
123
133
143
153
163
173
183
193
203
213
223
233
243
253
263
273
283
293
303
313
323
333
343
353
363
373
383
393
403
413
423
433
443
453
463
473
483
493
503

10,4
X
X

X

X

X

15,4
X
X

X

X

X

20,4
X
X

X

Vyrobené podla tovdrenskych
noriem, ty&e s dizkou 500 mm,
hribka presne brusena,

3frka rezand, dfzka frézovang,
povrch bez oduhlicenej vrstvy,

zabalené s ochranou proti kordzii.

25,4 30,4 40,4
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

Tolerancie:

Sirka: +2,00/0 mm

Hrabka: +0,25/0 mm

Dizka : +3,0/0 mm

50,4
X
X

X

10

500 mm
60,4 70,4 804
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

M BOHLER

noe

«— L5007 —>/




BOHLER K305 1535°

Norma 1.2363 (DIN) PouZitie ocele je podobné ako u ledeburitickych ndstrojovych oceli ako je BOHLER
X100CrMoV5 (EN) K100 (DIN 1.2080) alebo BOHLER K105 (DIN 1.2601), ale vyznacuje sa vysSou
hiZevnatostou. Vykazuje dobré sprdvanie pri opravnom zvdrani v studenom alebo
predhriatom stave.

Stav pri dodani Zihany

Presné ploché tyce
s pridavkom na opracovanie 1000 mm
Sirkamm Hrabka mm

8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4

25,3 X X X

30,3 X X X X X

40,3 X X X X X X X

50,3 X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X
150,3 X X X X X X X
200,3 X X X X X X X
250,3 X X X X

Stvorhrany

Dizka hrany mm
20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

X X X X X X X X
Vyrobené podla tovdrenskych noriem, Tolerancie: /L
tyée s dizkou 7000 mm, Sirka: +0,20/0 mm i
hrubka presne brisend s pridavkom Hbeko: +0,20/0 mm §/+O,20
na opracovanie, Dizka: +30,0/0 mm H 920 ¥ 0
3frka brusend alebo frézovand, dizka  Stvorhran:+0,20/0 mm <

opracovand, <«—1 1000 ——

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.

11

K305
1.2363



K460
1.2510

A#A BSHLER

Norma 1.2510 (DIN) Ndstrojovd ocel kalitelnd v oleji s dobrou pevnostou a hiizevnatostou. Ocel sa pouziva
100MnCrw4 (EN) na vsetky druhy strihacich a raziacich ndstrojov. Viastnosti a aplikdcie st podobné ako
u ocele BOHLER K720 (DIN 1.2842)
Stav pri dodani Zihany
Presné ploché tyce 500 mm

Sirkamm  Hrubka mm

1 1,5 2 2,5 % 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40

10 X X X X X X X X X

12 X X X X X X X X X X

15 X X X X X X X X X X X

20 X X X X X X X X X X X X

25 X X X X X X X X X X X X X

30 X X X X X X X X X X X X X X

35 X X X X X X X X X X X X X X X

40 X X X X X X X X X X X X X X X

50 X X X X X X X X X X X X X X X X

60 X X X X X X X X X X X X X X X X

70 X X X X X X X X X X X X X X X X

80 X X X X X X X X X X X X X X X X

100 X X X X X X X X X X X X X X X X
Stvorhrany

Dizka hrany mm

6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40

X X X X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:

tyée s dizkou 500 mm, Sirkar: +0,20/0 mm L
hribka presne brusend, H[Gbko: +0,05/0 mm //gdmo
Sirka brusend alebo frézovand, Dizka: ~ +5,00/0 mm H +8,0ﬂ Pk
dizka opracovang, Stvorhran:+0,05/0 mm

povrch bez oduhlicenej vrstvy, «— L500 5—>

zabalené s ochranou proti korozii.

12



BOHLER K460

Presné ploché tyce
Sirka mm  Hrdbka mm

2 3 4

10 X X X

12 X X X

15 X X X

20 X X X

25 X X X

30 X X X

35 X X X

40 X X X

50 X X X

60 X X X

70 X X X

80 X X X
100 X X X
120 X X X
125 X X X
150 X X X
160 X X X
180 X X X
200 X X X
250 X X X
300 X X X

§tvorhrc|ny
DlZka hrany mm
6 8 10 12
X X X X

Podla DIN 59350,

tyce s dfzkou 1000 mm,
hribka presne brisend,

Sirka brisend alebo frézovand,
dfka opracovand,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,

5 6 8 10
X X X

X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X

15 16 20 25
X X X X
Tolerancie:
Sirka: +0,20/0 mm
Hribka:  +0,05/0 mm
DiZka: +5,00/0 mm

Stvorhran:+0,05/0 mm

zabalené s ochranou proti kordzii.

Briasené kruhové tyce

Priemer mm
5 6 8 10

X X X X

Tolerancia h8, dizka 1000 mm

12 15 20 25

querunciu:
Dizka: +30,00/0 mm

12

30

13

1000 mm

15 20 25 30

X

X X

X X X

X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
40

X

40

1535°

H 6% |

«— 11000 'o— >

+30
000 ©

K460
1.2510



K460
1.2510

BOHLER K460

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie

Sirkamm Hrabka mm

6,4 8,4 104 12,4 16,4 204
25,4 X X X X X X
30,4 X X X X X X
40,4 X X X X X X
50,4 X X X X X X
63,4 X X X X X X
80,4 X X X X X X
100,4 X X X X X X
125,4 X X X X X X
150,4 X X X X
200,4 X X X X
250,4 X X X X
§tvorhrc|ny

Dizka hrany mm

10,4 12,4 16,4 20,4 254 30,4 404 50,4

X X X X X X X
Vyrobené podla tovdrenskych noriem, Tolerancie:

ty&e s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm
hribka presne brisend s pridavkom Hrabka:  +0,20/0 mm
na opracovanie, Dizka: +30,0/0 mm
girka brusend alebo frézovand, dizka  Stvorhran:+0,20/0 mm

opracovand,
povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabalené s ochranou proti korézii.

25,4

14

30,4 32,4 404

X X

X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

63,4 80,4 100,4

X X X

M BOHLER

D+8,2ﬂ

e L100073°

1000 mm
63,4 80,4

X

X X

X X

X X

B{é’”
¥



BOHLER K&00

1535°

Ndstrojovd ocel pre précu za studena s vysokou huzevnatostou a prekalitelnostou aj

Norma 1.2767 (DIN) ol ) X R o
pri v8&sich prierezoch. Kalitelnd v oleji aj na vzduchu. Dobrd lestitelnhost. Vysoko
45NiCrMoT6 (EN) namdhané masivne raziace ndstroje, lisovacie ndradie na vyrobu priborov, ndstroje na
. . o pretldcanie za studena, noze pre strihanie vacsich hrubok za studena, formy pre
Stav pri dodani Zfthany lisovanie plastov.
Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 500 mm
Sirkamm  Hrubka mm
42 52 62 82 104 12,4 154 204 254 30,4 40,4 50,4
10,3 X X X X
15,3 X X X X X
20,3 X X X X X X
25,3 X X X X X X X X
30,3 X X X X X X X X X
40,3 X X X X X X X X X X
50,3 X X X X X X X X X X X
60,3 X X X X X X X X X X X X
80,3 X X X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X
Stvorhrany
Dizka hrany mm
10,4 12,4 154 20,4 25,4 30,4 40,4 504
X X X X X X X X
Podla DIN 59350, '[olercmcie:
ty&e s dlzkou 500 mm, Sfrka:  +0,20/0 mm /L
hrubka presne brisend s pridavkom H!’L’kaCl: +0,20/70 mm
na opracovanie, Dizka: +5,00/0 mm +O’2ﬂ [3 *8'20
3frka brusend alebo frézovand, Stvorhran: +0,20/0 mm H o ¥

dizka opracovana,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,

zabalené s ochranou proti kordzii.

fe— L1500 '—»/

15

K600
1.2767



K600
1.2767

A BOHLER

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm

Sirkamm  Hrabka mm

82 104 124 154 16,4 20,4 254 304 324 404 504 604 70,4 80,4 90,4 1004

20,3 X X X X X

25,3 X X X X X X

30,3 X X X X X X

32,3 X X X

40,3 X X X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X

63,3 X X X X X X

70,3 X X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X X X

90,3 X X X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X X X X X X X
300,3 X X X X X X X X X X

500,3 X X X X X X X

Stvorhrany

Dizka hrany mm
10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4 120,4 150,4

X X X X X X X X X X X X X X X

Vyrobené podla tovarenskych noriem,  Tolerancie:

ty&e s dizkou 7000 mm, Sirka: +0,20/0 mm

hribka presne brisend s pridavkom Hrubka: +0,20/0 mm

na opracovanie, ) Pfiko: +30,0/0 mm H 920

Sirka brusend alebo frézovand, dizka Stvorhran:+0,20/0 mm y
opracovang, e« L1000 21— 5/

povrch bez oduhliCenej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.

Brusené kruhové tyce

Priemer mm

10 12 15 20 25

X X X X X

Tolerancia h8, dizka 1000 mm Tolerancie: / +30
Dizka: +30,00/0 mm { L1000 ©

16



BOHLER K720 1535°

Norma 1.2842 (DIN) Standardnd ndstrojovd ocel pre pracu za studena, kalitelnd v oleji, lahko obrobitelnd,
90MnCrve (EN) univerzdlne pouzitie, napr. pre strinacie, lisovacie a meracie ndstroje.
Stav pri dodanf Fihany
Presné ploché tyce 500 mm
Sirka mm Hrabka mm
1 1,5 2 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40 50
10 X X X X X X X X
12 X X X X X X X X X
15 X X X X X X X X X X
20 X X X X X X X X X X X
25 X X X X X X X X X X X X
30 X X X X X X X X X X X X X
35 X X X X X X X X X X X X X X
40 X X X X X X X X X X X X X X
50 X X X X X X X X X X X X X X X
60 X X X X X X X X X X X X X X X X
70 X X X X X X X X X X X X X X X X
80 X X X X X X X X X X X X X X X X
100 X X X X X X X X X X X X X X X X
120 X X X X X X X X X X X X X X X X
125 X X X X X X X X X X X X X X X X
150 X X X X X X X X X X X X X X X X
160 X X X X X X X X X X X X X X X X
180 X X X X X X X X X X X X X X X X
200 X X X X X X X X X X X X X X X X
250 X X X X X X X X X X X X X X X X
300 X X X X X X X X X X X X X X X X
Stvorhrany
DlZka hrany mm
4 5 6 8 10 12 15 16 20 25 30 40 50 60
X X X X X X X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie: >
tyce s dlzkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm / L
hribka presne brisend, H[’L’kaCl: +0,05/0 mm /v 00
éffl(d brdsend olet?o frézovana, P|2k02 .+5,00/0 mm H +8,05—‘ i/s 0
diZka opracovand, Stvorhran:+0,05/0 mm

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.
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K720
1.2842

A BOHLER

Presné ploché tyce 1000 mm
Sirka mm  Hrdbka mm
2 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40 50
10 X X X X X X
12 X X X X X X X
15 X X X X X X X X
20 X X X X X X X X X
25 X X X X X X X X X X
30 X X X X X X X X X X X
35 X X X X X X X X X X X X
40 X X X X X X X X X X X X
50 X X X X X X X X X X X X X
60 X X X X X X X X X X X X X X
70 X X X X X X X X X X X X X X
80 X X X X X X X X X X X X X X
100 X X X X X X X X X X X X X X
120 X X X X X X X X X X X X X X
125 X X X X X X X X X X X X X X
150 X X X X X X X X X X X X X X
160 X X X X X X X X X X X X X X
180 X X X X X X X X X X X X X X
200 X X X X X X X X X X X X X X
250 X X X X X X X X X X X X X X
300 X X X X X X X X X X X X X X
Stvorhrany

Dizka hrany mm

6 8 10 12 15 16 20 25 30 40 50 60

X X X X X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie:
ty&e s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm ’
hrubka presne brusend, H[Obko: +0,05/0 mm /§4),20
§irka brusend alebo frézovand, Dizka: +5,00/0 mm H % W 0
dizka opracovang, Stvorhran: +0,05/0 mm y
povrch bez oduhliCenej vrstvy, <—— L1000 +g—> /

zabalené s ochranou proti korézii.
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BOHLER K720

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie

Hribka mm

Sirka mm
4,2
20,3 X
225,35 X
30,3 X
40,3 X
50,3 X
60,3 X
70,3 X
80,3 X
100,3 X
120,3 X
125,3 X
150,3 X
160,3 X
180,3 X
200,3 X
250,3 X
300,3 X
Stvorhrany
Dlzka hrany mm
10,4 12,4
X X

Podla DIN 59350,

5,2

X

15,4
X

ty&e s dizkou 500 mm,
hrabka presne brisend s pridavkom

na opracovanie,
sirka brdsend alebo frézovand,

di%ka opracovand,

povrch bez oduhlicenej vrstvy,

6,2

X

16,4

X

8,2

10,4 12,4
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

20,4 254 304 32,4

X

zabalené s ochranou proti kordzii.

X X

Tolerancie:

Sirka: +0,20/0 mm
Hrdbka: +0,20/0 mm
Dizka:  +5,00/0 mm
Stvorhran: +0,20/0 mm

X

19

40,4
X

50,4
X

60,4

X

80,4
X

1535°

500 mm

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 1004

X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

100,4

X

K720

1.2842



K720

1.2842

BOHLER K720

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie

Sirka  Hrubka
mm mm

22 32 42 52
10,3 x X X X
15,3 X X X X

20,3 x X X X

253 x X X X
30,3 x X X X
32,3 X X

40,3 x X X X
50,3 X X X X
60,3 x X X X
63,3 X X
70,3 X X X X
80,3 x X X X
100,3 x X X X
120,3 X X X X
125,3  x X X X

150,3 x X X X
160,3 X X
180,3 X X
200,3 x X X X
250,3 X X
300,3 X X X
Stvorhrany

Dizka hrany mm
10,4 12,4 15,4 16,4

X X X X

6,2

X

20,4

X

Vyrobené podla tovdrenskych noriem,

ty&e s dizkou 1000 mm,

hrabka presne brisend s pridavkom

na opracovanie,

3irka brisend alebo frézovand, dizka

opracovand,
povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.

8,2 10,4 12,4 15,4

X

X X X

X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X X X

25,4 304 32,4

X X X

Tolerancie:

Sirka: +0,20/0 mm

Hrabka: +0,20/0 mm

Dfzka:  +30,00/0 mm
Stvorhran: +0,20/0 mm

20

M BOHLER

1000 mm

16,4 20,4 254 304 32,4 404 504 604 80,4 1004

X
X X
X X X
X X X
X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X
40,4 50,4 60,4 80,4 1004

X X X X X
H +8,20

«—— 11000 3Z— >/

X

X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X



BOHLER K720

Kalené platne

Format mm Hribka mm

2,2 2,7 3,2
250 x 500 X X X

Vyrobené podla tovdrenskych
noriem, ty&e s dizkou 500 mm,
tepelne spracované na tvrdost
57 + 1 HRC,

hribka presne brusend,

3irka a dizka rezand laserom,
povrch bez oduhlicenej vrstvy, za-
balené s ochranou proti korézii.

3,7 4,2 4,7 5,2

Tolerancie

Sirka:  +10,00/0 mm
Hrubka: +0,20/0 mm
Df¢ka:  +70,00/0 mm
Rovinnost: +0,20/0 mm
na celkovej ploche

21

1535°

6,2 7,2 8,2 9,2 10,2 12,2 14,2

| §250 *1°
H 8,207 ¥ 0

«—— L5007°

E—

K720
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K945
1.1730

A BOHLER

Norma 1.1730 (DIN) Nelegovand ndstrojova ocel' s velmi dobrou obrdbatelnostou. Pomocné Casti
Cc45U (EN) lisovacich ndstrojov, ru¢né ndstroje, polnohospoddrske ndradie vietkych druhov.
Stav pri dodani Zthany
Presné ploché tyce 1000 mm
Sirka  Hrabka
mm mm

4 5 6 8 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 60 63 70 80 90 100 120

20 x X X X X X X X
251 < X X X X X X X X
30 x X X X X X X X X
32 x X X X X X X X X
40 x X X X X X X X X X X X
50 x X X X X X X X X X X X X
60  x X X X X X X X X X X X
63 X X X X X X X X X X
70 X X X X X X X X X X X X X X
80 x X X X X X X X X X X X X X X X X
90 x X X X X X X X X X X X X X X
100 x X X X X X X X X X X X X X X X X X X
120 X X X X X X X X X X X X X X X
125 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
140 X X X X X X X X X X X X X X X X
150 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
160 X X X X X X X X X X X X X X X X X
180 X X X X X X X X X X X X X X X X X
200 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
250 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
300 X X X X X X X X X X X X X X X X X X
350 X X X X X X X X X X X X
400 x X X X X X X X X X X X X X X X X
450 X X X X X X
500 X X X X X X X X X
Stvorhrany

Dizka hrany mm

10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 60 63 70 80 90 100 120 150 200

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Ty&e s dizkou 1000 mm, Tolerancie:

hrdbka presne brusend, Sirka: +0,20/0 mm L

Sirka brisend alebo frézovand, H!’L’kaﬂ: +0,20/0 mm A

dfzka opracovang, Dizka: ~ +30,00/0mm *0'2ﬂ § %0

povrch bez oduhlicenej vrstvy, Stvorhran: +0,20/0 mm 0 »

zabalené s ochranou proti kordzii. L1000 +go

22



~ ST 52-3 1535°

Norma 1.0570 (DIN) Nelegovand konstrukénd ocel s vysokou huzevnatostou, dobrou obrdbatelnostou a
$355J2G3 (EN) zvdratelnostou. RaAmy ndstrojov a foriem.

Stav pri dodani Zihany

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm

Sirkamm  Hrabka mm

52 6,2 82 104 124 154 20,4 254 30,4 40,4 504 60,4 70,4 80,4 1004

20,3 X X X X X

25,3 X X X X X X X

30,3 X X X X X X X X

40,3 X X X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X X X

70,3 X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X X X X X
120,3 X X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X X X X
140,3 X X X X X X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X
160,3 X X X X X X X X X X X X X X
180,3 X X X X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X X X X X X X X
300,3 X X X X X X X X X X X X
350,3 X X X X X X X X X X
400,3 X X X X X X X X X
500,3 X X X X X X X X X

Stvorhrany

Dizka hrany mm

10,4 12,4 15,4 20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4 120,4 150,4

X X X X X X X X X X X X X X
Vyrobené podla tovdrenskych noriem, Tolerancie: /L
ty&e s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm

- I ' oA
hribka presne brisend s pridavkom Hrabka:  +0,20/0 mm - +0,20
na opracovanie, _ Dika:  +30000mm  H'$¥ y> 0
Sirka brisend alebo frézovand, dizka  Stvorhran: +0,20/0 mm 0
opracovand, /«—— L1000 \—»

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.

23
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M100
1.2162

A#A BSHLER

Norma 1.2162 (DIN) Mn-Cr legovand cementacnd ocel pre formy na plasty. Ocel' md velmi dobrd
29MnCr5 (EN) obrdbatelnost a lestitelnost. Formy vietkych velkosti pre spracovanie plastov. Dobra
odolnost proti opotrebeniu po cementovani.
Stav pri dodani Zihany
Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm

Sirkamm  Hrabka mm

8,2 104 12,4 154 204 254 30,4 404 504 604

20,3 X X X X

25,3 X X X X X

30,3 X X X X X X

40,3 X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X

70,3 X X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X
120,3 X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X X
180,3 X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X X X X
300,3 X X X X X
500,3 X X X X X X X X

Stvorhrany

Dizka hrany mm
15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4

X X X X X X X X X X

Vyrobené podla tovdrenskych noriem, Tolerancie:

tyCe s dfzkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm

hribka presne brisend s pridavkom  Hrdbka:  +0,20/0 mm

na opracovanie, ) Dizka: ~ +30,00/0 mm H *020

§frka brusend alebo frézovand, dizka  Stvorhran: +0,20/0 mm

opracovand, 30

«—— L1000 ———>
povrch bez oduhlicenej vrstvy,

zabalené s ochranou proti kordzii.
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BOHLER ™M200 §

Norma 1.2312

1535°

Ocel'legovand Cr-Mn-Mo. Obsah siry zarucuje vybornu obrdbatelnost aj v

(DIN) zoslachtenom stave. Dobrd lestitelnost. Vdaka vysokej schopnosti zoslachtenia

40CrMnMoS8-6

(EN)

materidlu aj pre velké priemery, zarucuje rovnomernu pevnost v celom priereze. Ocel je

zoslachteni na

Stav pri dodani 980 -1120 N/mm?

vhodnd pre nitridovanie v solnom kupeli aj v plyne a taktieZ je mozZné cementacné
kalenie a tvrdochrémovanie. Velké a stredné formy pre spracovanie plastov a tlakové
liatie. SUciastky a komponenty pre vieobecné strojdrstvo.

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm
Sirka Hrabka
mm mm
4,2 52 62 8,2 104 12,4 154 16,4 204 254 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4
20,3 X X X X X
25,3 X X X X X X X
30,3 X X X X X X X X
32,3 X X X X
40,3 x X X X X X X X X X X
50,3 x X X X X X X X X X X X X
60,3 x X X X X X X X X X X X X X
63,3 x X X X X X X X X X X X
70,3 x X X X X X X X X X X X X X
80,3 «x X X X X X X X X X X X X X X X
100,3 x X X X X X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X
180,3 X X X X X X X X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X X X X X X X X X
220,3 X X X X X X X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X X X X X
300,3 X X X X X X X X X X X X
400,3 X X X X X X X X X
500,3 X X X X X X X X X
Stvorhrany
Dizka hrany mm
10,4 12,4 154 16,4 20,4 254 304 324 404 504 604 704 80,4 1004 1204 1504
X X X X X X X X X X X X X X X X
Vyrobené podla tovdrenskych noriem,  Tolerancie: >
ty&e s dizkou 1000 mm, Sirka:  +0,20/0 mm & L
hrdbka presne brdsend s pridavkom Hrubka: +0,20/0 mm > <7020
na opracovanie, Dizka:  +30,00/0mm  +0.20 /S 0

Sirka brusend alebo frézovand, dizka
opracovand,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.

Brusené kruhové tyce
Priemer mm

6 8 10 12 14
X X X X X

Tolerancia h8, dizka 1000 mm

Stvorhran: +0,20/0 mm

15 16 18 20
X X X X
Tolerancie:

Dizka: +30,00/0 mm

25

«— L1000 32— >

/ +30
/ 1000 ©

M200
1.2312



M310
1.2083

BOHLER M310 i B BOHLER

Norma 1.2083 (DIN) Antikorézna martenzitické chrémovd ocel s dobrou odolnostou proti opotrebeniu,

X42Cr13 (EN) dobrou obrdbatelnostou a leStitelnostou. Vstrekovacie formy na spracovanie

chemicky agresfvnych plastov a plastov s abrazivnymi pinivami. TieZ pre pouZzitie pre
Stav pri dodani zihany matrice pre extruziu skla a pre formy na vyfukovanie plastov.

Presné ploché tyce
s pridavkom na opracovanie 1000 mm

Sirkamm  Hrabka mm
8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 404 504 604
20,3 X X X X

25,3 X X X X X
30,3 X X X X X X
40,3 X X X X X X X
50,3 X X X X X X X X
60,3 X X X X X X X X X
70,3 X X X X X X
80,3 X X X X X X X X X X
90,3 X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X
120,3 X X X X X X X X X
130,3 X X X X X X X X X
140,3 X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X
250,3 X X X X X X X
300,3 X X X X X X
Stvorhrany

Dizka hrany mm
15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4

X X X X X X X X X X
Vyrobené podla tovdrenskych noriem, Tolerancie:

tyce s dizkou 1000 mm, Sirkar: +0,20/0 mm Ve L
hribka presne brisend s pridavkom Hrubka: +0,20/0 mm /Vﬁ
na opracovanie, ) Dizka:  +30,00/0 mm H +o,2ﬂ T g
Sirka brasend alebo frézovand, dizka  Stvorhran: +0,20/0 mm 0 »
opracovand, < L 1000 +g°

povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabalené s ochranou proti korozii.
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BOHLER M315
EXTRA

1535°

Zoslachtend ocel pre formy na plasty, odolnd proti kordzii s podstatne zlepsenou obrdbatelnostou
Norma ~ 1.2099 (DIN) . . . ) . .
oproti oceli typu 1.2085. BOHLER M315 EXTRA je pouzivand hlavne pre vyrobu radmov foriem a
- (EN) foriem, ktoré spracovdvaju agresivne plasty alebo pracujd v prostredi so zvysenou vihkostou, dalej
na vyrobu ndstrojov vyZadujlcich rozsiahle obrdbanie a zdroven odolnost proti korézii a tiez na
zoslachteny na strojné suciastky a komponenty pre chemicky, farmaceuticky a potravindrsky priemysel, kde sa
Stav pri dodani cca. 1000 MPa vyZaduje mierna odolnost proti korézii. BOHLER M315 EXTRA je magnetickd.
Presné ploché tyce
s pridavkom na opracovanie 500 mm
Sitkamm  Hrabka mm
6,2 8,2 10,4 154 20,4 254 30,4 404 504
20,3 X X X
25,3 X X X X
30,3 X X X X X
40,3 X X X X X X
50,3 X X X X X X X
60,3 X X X X X X X X
80,3 X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X
125,3 X X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X
250,3 X X X X X X X X
300,3 X X X X X X X X
Podla DIN 59350, Tolerancie: 7
tyCe s dizkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm y
hrabka presne bridsend s pridavkom Hribka:  +0,20/0 mm Y <702
na opracovanie, Dizka: +5,00/0 mm H +812ﬂ /S 0

Sirka brdsend alebo frézovand,
di?ka opracovand,

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.

«— L500 G—>
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Normované tyce 500 mm
Sirka Hrabka
mm mm

10,4 154 20,4 254 304 40,4 50,4 604 70,4 80,4 Vyrobené podl'q tovdérenskych
noriem, tyCe s dizkou 500 mm,

52 X X X X X X hribka presne brusend,
3irka rezand, dizka frézovand,

62 X X X X X X X povrch bez oduhlicenej vrstvy,
72 X X X X X X X X zabalené s ochranou proti korézii.
83 X X X X X X X X X X
93 X X X X X X X X X X Tolerancie:
Sirka: +2,00/0 mm
103 - - X X X X X X 2 2 Hrabka:  +0,25/0 mm
113 X X X X X X X X X X Dizka: +3,0/0 mm
123 X X X X X X X X X X
133 X X X X X X X X X X
143 X X X X X X X X X X
153 X X X X X X X X X X
«—— L500 ‘3—>
163 X X X X X X X X X X
173 X X X X X X X X X X
183 X X X X X X X X X X
193 X X X X X X X X X X
203 X X X X X X X X X X
213 X X X X X X X X X X
223 X X X X X X X X X X
233 X X X X X X X X X X
243 X X X X X X X X X X
253 X X X X X X X X X X
263 X X X X X X X X X X
273 X X X X X X X X X X
283 X X X X X X X X X X
293 X X X X X X X X X X
303 X X X X X X X X X X
313 X X X X X X X X X X
323 X X X X X X X X X X
333 X X X X X X X X X X
343 X X X X X X X X X X
353 X X X X X X X X X X
363 X X X X X X X X X X
373 X X X X X X X X X X
383 X X X X X X X X X X
393 X X X X X X X X X X
403 X X X X X X X X X X
413 X X X X X X X X X X
423 X X X X X X X X X X
433 X X X X X X X X X X
443 X X X X X X X X X X
453 X X X X X X X X X X
463 X X X X X X X X X X
473 X X X X X X X X X X
483 X X X X X X X X X X
493 X X X X X X X X X X

503 X X X X X X X X X X 28



BOHLER INX I 1535°

Norma 14112 (DIN) Martenzitickd, chrémovd ocel odolnd proti kordzii s vysokym obsahom C s pridavkom Mo a V.
X70CMovTE (EN) Pouzfva sa pre potravindrsky priemysel, strojové noze, lekdrske ndstroje a chirurgické implantat
X91CrMoV18 pre p as ysel, ) ) ) d P s
lovecké noze, komponenty pre ropny a plyndrensky priemysel, potrubia, priruby, armatury, obalovy
zthany, e . . P s , . , , . .
Stav pri dodani max. 265H8 a chemicky priemysel. M& dobru hazevnatost a taznost, velmi vysoku odolnost proti opotrebeniu,
dobri obrdbatelnost, rozmerovu stabilitu, lestitelnost a vysokd odolnost proti korézii.
Normované tyce 500 mm

Sirkamm  Hrubka mm
10,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4

33 X X X X X
43 X X X X X X
53 X X X X X X X
63 X X X X X X X X
73 X X X X X X X X
83 X X X X X X X X
93 X X X X X X X X
103 X X X X X X X X
123 X X X X X X X X
143 X X X X X X X X
153 X X X X X X X X
163 X X X X X X X X
183 X X X X X X X X
203 X X X X X X X X
223 X X X X X X X X
243 X X X X X X X X
253 X X X X X X X X
263 X X X X X X X X
283 X X X X X X X X
303 X X X X X X X X
Vyrobené podl'q tovdrenskych Tolerancie:
noriem, ty&e s dizkou 500 mm, Sirka: +2,00/0 mm
hribka presne brisend, Hrabka:  +0,25/0 mm 00E
Ska rezand, dizka frézovand,  Dizka:  +3,0/0 mm Do
povrch bez oduhlicenej vrstvy, L5002 >

zabalené s ochranou proti kordzii.
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Norma 1.2343 (DIN) Ocel pre précu za tepla s vysokou huzevnatostou, velmi dobrymi pevnostnymi
X38CrMoV5-1 (EN) viastnostami za tepla, md obzvlast dobrd kalitelnost na vzduchu a vo vdkuu,
o umoZiuje chladenie vodou. BOHLER W300 je dostupnd aj v prevedeni ISOBLOC

Stav pri dodani Zr;hoaxné'zq HB (ESU-elektrotroskovo pretavovand) so zlepSenou homogenitou a pevnostou.

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 500 mm

Sirkamm  Hribka mm

4,2 5,2 6,2 82 10,4 12,4 154 20,4 254 304 404 504

10,3 X X X X

15,3 X X X X X X

20,3 X X X X X X X

25,3 X X X X X X X X

30,3 X X X X X X X X X

40,3 X X X X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X X X
125,3 X X X X X
150,3 X X X X X
200,3 X X X X X

Stvorhrany

Dizka hrany mm

10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 40,4 504 60,4

X X X X X X X X X

Podla DIN 59350, I?Ieroncie:
tye s dizkou 500 mm, Sirka: +0,20/0 mm

hrdbka presne brisend s pridavkom Hfubk@ +0,20/0 mm
na opracovanie, Dlzka:  +5,00/0 mm

3irka brusend alebo frézovand, Stvorhran: +0,20/0 mm

dizka opracovand,
povrch bez oduhlicenej vrstvy,
zabalené s ochranou proti korézii.
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BOHLER W300 .
SO0DISC 1535

Presné ploché tyce s pridavkom na opracovanie 1000 mm
Sirkamm  Hribka mm

82 104 12,4 154 16,4 20,4 254 304 32,4 40,4 504 604 704 80,4 1004

20,3 X X X X X

25,3 X X X X X X

30,3 X X X X X X

32,3 X

40,3 X X X X X X X X X

50,3 X X X X X X X X X X

60,3 X X X X X X X X X

63,3 X X

70,3 X X X X X X X X X X

80,3 X X X X X X X X X X X X X

100,3 X X X X X X X X X X X X X X

125,3 X X X X X X X X X X X X X X X
150,3 X X X X X X X X X X X X X X X
200,3 X X X X X X X X X X X X X X X

Stvorhrany

Dizka hrany mm
20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4

X X X X X X X X X

Vyrobené podla tovdrenskych noriem,  Tolerancie:

ty&e s dizkou 1000 mm, Sirka: +0,20/0 mm

hriibka presne brisend s pridavkom Hrubka: +0,20/0 mm

na opracovanie, ; Dizka:  +30,00/0 mm

Sirka brusend alebo frézovandg, dizka Stvorhran: +0,20/0 mm /
opracovand, «—— L1000 *°

povrch bez oduhli¢enej vrstvy,
zabalené s ochranou proti kordzii.

Brusené kruhové tyce
Priemer mm

10 12 15 20 25

X X X X X

Tolerancia h8, dizka 1000 mm Tolerancia:

DiZka: +30,0/0 mm +30
L1000 ©
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Normované tyce 500 mm

Sirka mm Hrdbka mm

10,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4 120,4
52 X X X X X X X
62 X X X X X X X X
72 X X X X X X X X X
83 X X X X X X X X X X
93 X X X X X X X X X X X
103 X X X X X X X X X X X X
113 X X X X X X X X X X X X
123 X X X X X X X X X X X X X
133 X X X X X X X X X X X X X
143 X X X X X X X X X X X X X
153 X X X X X X X X X X X X X
163 X X X X X X X X X X X X X
173 X X X X X X X X X X X X X
183 X X X X X X X X X X X X X
193 X X X X X X X X X X X X X
203 X X X X X X X X X X X X X
213 X X X X X X X X X X X X X
223 X X X X X X X X X X X X X
233 X X X X X X X X X X X X X
243 X X X X X X X X X X X X X
253 X X X X X X X X X X X X X
263 X X X X X X X X X X X X X
273 X X X X X X X X X X X X X
283 X X X X X X X X X X X X X
293 X X X X X X X X X X X X X
303 X X X X X X X X X X X X X
313 X X X X X X X X X X X X X
323 X X X X X X X X X X X X X
333 X X X X X X X X X X X X X
343 X X X X X X X X X X X X X
353 X X X X X X X X X X X X X
363 X X X X X X X X X X X X X
373 X X X X X X X X X X X X X
383 X X X X X X X X X X X X X
393 X X X X X X X X X X X X X
403 X X X X X X X X X X X X X
413 X X X X X X X X X X X X X
423 X X X X X X X X X X X X X
433 X X X X X X X X X X X X X
443 X X X X X X X X X X X X X
453 X X X X X X X X X X X X X
463 X X X X X X X X X X X X X
473 X X X X X X X X X X X X X
483 X X X X X X X X X X X X X
493 X X X X X X X X X X X X X
503 X X X X X X X X X X X X X
8 5 Vyrpbené podl'q tovdrenskych Iolercmcie:
Ll noriem, tyce s dlzkou 500 mm, Sirka: +2,00/0 mm
8 :F hrdbka presne,brL’Jsenc’J, Hrabka: +0,25/0 mm
M NN) Sirka rezand, dizka frézovand, Dizka: +3,0/0 mm
2 — povrch bez oduhli¢enej vrstvy, 32 < L500 >

zabalené s ochranou proti kordzii.




TECHNICKE PODMIENKY

SORTIMENTU 1535°

Rozsah

Nasledujlice informdcie platia pre presné ploché

tyCe a Stvorhrany uvedené v sortimente 1535°,

Definicia

Presné ploché tyCe a Stvorhrany su ostrohranné tyce s

jemne opracovanymi pozdiZznymi povrchmi bez

oduhli¢enia.

Kolmos

Pripustnd uhlovd odchylka medzi bocnymi plochami

vyrobku ako aj medzi koncovymi plochami a bocnymi

plochami je 0°15".

RovnobeZnost

Rovnobeznost bocnych pléch je v rdmci pripustnych

rozmerovych tolerancii.

Drsnost povrchu

Hodnota drsnosti povrchu je Ra < 1,6 um a vztahuje sa

na povrch strdn sirky pre presné ploché tyCe a na povrch

1535°

vietkych pozdiZnych strdn stvorhranu.

Priamost

Odchylky priamosti ndjdete v tabulke niZsie. Meria sa na

jednotlivom kuse pozdiz dizky a Sirky. Skiobny kus leZf

volne na rovnej doske.

Sirka Pripustnd tolerancia priamosti' pre hrabku (dizku hrany pri §tvorhrane)

(dizka hrany pri stvorhrane)
od1 nad 2,2 nad 5,2 nad 10,4 nad 20,4
do 2,2 do 5,2 do 10,4 do 20,4 do 30,4

do 100,3 (1,0) 0,8 0,7 0,5 0,3

nad 100,3 do 200,3 (1,5) 1,71 0,8 0,6 0,4

nad 200,3 do 300,3 (2,0) 1,5 0,9 0,8 0,5

nad 300,3 do 500,3 (2,3) 2,0 1,2 1,0 0,8

Rozmery v milimetroch
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34



35



BaBOHLER

voestalpine High Performance Metals Slovakiq, s.r.o.
Csl. armady 5622/5

036 01 Martin,

T. +421/43/4212021, 24

M. +421/907 499

hpm-slovakia@voestalpine.com

voestalpine

www.bohler.sk ONE STEP AHEAD.



